Hasta A E & X
Upto 67 HRC

K2 magaforce
SCREWIEH D d L 7 22  magaforce  Hard'X
TORNILLO h6  +001  +1 +1 8254 8254-H
] Mo,8 30 06 39 6 24 € e € .
N N Mo,9 30 07 39 7 28 . .
S M1,0 3,0 0,75 39 7 2,9 . .
M1,2 30 0,95 39 9 37 . .
M1,4 30 1,1 39 10 42 - -
- M1,6 30 1,25 39 1 47 - -
M1,8 30 145 39 12 52 - -
o M2,0 40 16 51 13 56 . .
£1 M2,5 40 2,05 51 17 7,5 - -
- D M3 6,0 25 66 20 8,38 . .
! M4 6,0 33 66 24 14 - -
M5 6,0 42 66 28 13,6 - .
M6 8,0 50 79 31 16,5 - .
o ! ! ’
90° STEP DRILLS M8 10,0 6,38 89 40 21,0 5 :
(]
Before threadlng M10 12,0 8,5 102 47 25,5 . .

M12 14,0 10,2 107 54 30,0

These step drills are designed for combining Yy )
both boring and counterboring before [%ZE&SEZZ%EZ&R%:‘E% RESULTADOS MEJORADOS (i b A€ :

h i ion. Thei i . ’
:i gr%aig,";%g FI)Srr\Ztécr)?ool ﬁf|(re‘de5|gn R metal duro + recubrimiento Hard'X,

The series 8254-H is particularly suited &}ﬁ Lt Hard'X RE
for NC - machine use. The reduced core * point anglf angulo de punta
improves drill penetration (M3 ~M12). KA A 140°,

e shank mango #53RD £ h6
BROCAS ESCALONADAS 90° DIN 6535 HA.
Antes del roscado

Estas brocas escalonadas estan disefiadas
para realizar en una sola operacion el
taladrado y chaflanado antes del roscado.
Su concepcién asegura rigidez y robustez.
La serie 8254-H esta particularmente

recomendada para su uso en maquina CNC. .
El ndcleo reducido facilita la penetracién SCREW 84 D d L 01 22 magafor Red'X
de la broca (M3 ~M12). TORNILLO  h8 005 %1 +1 254 2754

€

M3 34 25 52 20 8 €
o

90 ):Elzjl\ ﬁ:‘% M4 45 33 58 24 11

:&%ﬁﬁ‘ M5 55 42 66 28 13

—

M6 6,6 5,0 70 31 16 5 :

XA TREAIN L, ##4T M8 9,0 6,38 84 40 20 o 5
B ET Y LA EAMT, JIA M10 110 85 95 47 24 . .
;ﬁzgzﬁf@)@g%uﬁiﬁgj . M12 140 102 107 54 29 . .
4-H% : ° M14 160 120 115 56 32 5 :
%ﬁ;ﬁzﬂ&]%ﬁl}%umﬁ?%ﬂ M16 180 140 135 60 34 . :

M3-M4-M5-M6-M8-M10

0 magafor €

HSS-Co 254 .
90°

HSS-Co+Red'X 2754 Q
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MACRLOr &

‘ 30 mm ‘

180°|+ 1
- ~—d
magafor standard SHO{ CORTA 7] 901 } -
SCREWEEAF D d L ] d2 magafor Red'X
TORNILLO  h9  £005 1 +1  h9 256 2756 L
M2 43 2,4 45 6 43 € o €
M2,5 50 29 45 7 50 . .
M3 6,0 34 45 9 6,0 . .
M4 8,0 4,5 50 M 8,0 . .
M5 100 55 55 13 10,0 . . STEP DRILLS
M6 11,0 6,6 63 15 11,0 D . ) )
M8 150 90 100 19 125 ) . The magafor step drills are designed for
Mo i T T = T combining both boring and counterboring for
/ C C * * capscrews.Their short design offers the user:
m12 200 140 110 28 125 . . rigidity - performance - reduction in costs.
M14 24,0 16,0 120 34 125 . . Their reduced core improves tool penetration.
90° |+1 ]
P s Las brocas escalonadas magafor estan
disefadas para realizar el taladrado y el
avellanado para las cabezas de tornillos.
Su disefo corto asegura al utilizador:
| rigidez - rendimiento - reduccion de coste.
Ly Su nucleo reducido facilita
, la penetracion de la herramienta.
magafor standard ’ SHORT CORTA #EJE7] i ﬁjﬁ EE
SCREWIBFF D d L 2 d2 magafor Red'X |
TORNILLO  h9  £005  +1  +1  h9 255 2755 Magafor 347565 J & SR &5 & 84
M2 46 22 45 6 46 € . € . P, AT A ISR AR P
M2,5 5,7 27 45 7 57 . . B N ﬁ,ﬁ% 00
e o5 32 e 5 r . . AR T AMERE A S I TR &
M3,5 7.6 3.7 50 10 7.6 . .
M4 8,6 43 50 1 8,6 . .
M5 10,4 53 55 13 104 . o
M6 12,4 6,4 63 15 124 . . °
M8 16,4 84 100 19 12,5 . . - km
M10 20,4 10,5 110 23 12,5 o . pnn“ 0
M12 25,0 13,0 120 28 12,5 o o
[ 5
90° b
l +1°
| BN
I

M3-M4-M5-M6-M8-M10

magafor standard LONGS LARGAS jpi#!

(0 magafor €
SCREWIEEF D d magafor Red'X

TORNILLO  h9  +005 257 2757 o HSS-Co 255 -
M4 86 43 110 86 € o € HSS-Co +RedX 2755 o

M5 104 53 110 10,4 . .
M6 124 64 110 124 . . B HSS-Co 256 .

M8 164 84 110 12,5 . .
M10 204 105 110 125 . : HSS-Co+RedX 2756 -
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Our stock of semi-finished tools offers the advantage to manufacture many specials:
with your inquiries please complete the appropriate sketch with your boring operation.

Nuestro stock de herramientas semi-elaboradas nos permite la fabricacion de numerosas
herramientas especiales: con sus peticiones rellene el croquis adecuado a sus necesidades.

AT FERB RGN T ERETES, £ 58 K EHMA:
/ R, A S RS E 2R ILEK,
di dz\ di= diy i d1 =
| . o d2= | _ |- d2 =
L = 21 =
2 o = 21 — 22 =

d1,_ o di= di

22

Liiheay |~ ezl > ol =

dl = R _ d1=
d2= di d2 ). ‘ d2 =
. _ d3= | e _d3 d3 =
o1 = \ R =
22 = -— 0 l 21 =
o = | - 22 — 22 =
-
> Name and address  Nombre y direccion 42 FB A0 hl
y 4 1 Material to bore
v . Material a mecanizar
/ LT
-
2 Number of tools
/ Numero de herramientas
3 TIREE
3 Special tolerance
Tolerancia especial
WHRAZE
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Most used dimensions

Dimensiones mas comunes

BHE RN
NF-E66023 « DIN 1866 « I1SO
’ Dxd L magafor TiN
Mo SERE g e 92 32 3832
M1 f 2,0x1,1 45 D € . €
M1,2 f 2,5x1,3 45 D .
M1,4 f 2,8x1,5 45 D .
3,2x1,5 45 D .
M1,6 f 3,3x1,7 56 D .
M1,8 f 3,8x1,9 56 D .
M1,8 m 4,2x2,0 56 D .
M2 f 43x2,2 56 D . .
M2 m 4,6x2,4 56 D .
M2,5 f 5,0x 2,7 56 D . .
M2,5 s 5,2X2,5 5 D .
M2,5 m 5,7x2,9 56 D .
M3 t 6,0x2,5 71 D .
M3 f 6,0x 3,2 71 D . .
M3 S 6,2x3,0 71 D .
M3 m 6,5x 3,4 71 D . .
M3,5 t 7,0x2,9 71 D .
M3,5 f 7,0x3,7 71 D .
M3,5 S 7,2x3,5 71 D .
M3,5 m 7,6x3,9 71 D .
M4 t 8,0x3,3 71 D .
M4 f 8,0x 4,3 71 D . .
M4 s 8,2x4,0 71 D .
M4 m 8,6 x 4,5 71 D . .
M5 t 10,0 x 4,2 80 D .
M5 f 10,0x5,3 80 D . .
M5 s 10,2x 5,0 80 D .
M5 m 10,4x 5,5 80 D . .
M6 t 11,5x5,0 80 D .
M6 f 11,5x 6,4 80 D . .
M6 s 12,2x 6,0 80 D .
M6 m 12,4% 6,6 80 D . .
M7 142x7,0 100 12,5 .
M8 t 150x6,8 100 12,5 .
M8 f 150x84 100 12,5 . .
M8 s 16,2x8,0 100 125 .
M8 m 16,4x9,0 100 12,5 . .
182x9,0 100 125 .
M10 t 19,0x8,5 100 12,5 .
M10 f 19,0x10,5 100 125 . .
M10 s 20,2x10,0 100 12,5 .
M10 m 204x11,0 100 12,5 . .
22,2x11,0 160 Morse 2 .
M12 s 24,2x12,0 160 Morse 2 .
M14 S 28,2x 14,0 190 Morse 3 .
M16 S 32,2x16,0 190 Morse 3 .

Serie M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 magafor €
f 6x32 - 8x43 -10x53-11,5x64-15x84 -19x105 320/1 .
f 6x32 - 8x43 -10x53-115x64-15x84 -19x105 3832/1 .
m 65x34-86x45-104x55-124x66- 164x9 -204x11  320/2 c
m 65x34-86x45-104x55124x66-164x9 -204x11 3832/2 .
t 6x25-8x33-10x42-11,5x5 -15x68 - 19x85 320/3 .
S  62Xx3 - 82x4 -102x5-122x6 -162x8 -202x10 320/4 .

d2=D— -—d2

—
M1~ Mé M7 ~M10

PILOTED COUNTERSINKS 90°

FRESAS 90° PARA
ALOJAMIENTO

RATH K55 90°
@ magafor, The choice!
Laeleccion! 3 E %

different adjustment series
Series de diferentes ajustes

FRHAXE 7
f
Close Fine
Estrecho JFino
gl& B
— —L2—
— g
— d [— 0 d —
m
Medium Before threadin
Medio Antes del roscado
LA

megjeifer @ 6/



Aimagafols

d2=D——

—

M1~ Mé

-~——d

—-—D

M8 ~M16

Straight shank
180° COUNTERBORES

FRESAS 180°
Mango cilindrico

HHW

180°3 HE 11,

@ magafor, The choice!
Laeleccion! 7% &

different adjustment series
Series de diferentes ajustes

TR FEE 7
f
Close Fine
Estrecho JFino
B —
—{d|— — d |
m
Medium Before threadin
Medio Antes del roscado
i B A
—
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Most used dimensions

Dimensiones mas comunes

B A R~ 7
: \N&‘,‘
-
NF-E66024 « DIN 373 « ISO oA+1°
Dxd L magafor TiN magaforce
Mo SERE o e s 92 31 3831 8331
M1 f 2,2x1,1 45 D € . € €
M1,2 f 25x1,3 45 D .
M1,4 f 28x15 45 D .
M1,5 f 3,2x1,5 45 D .
M1,6 f 3,3x1,7 56 D .
M1,7 f 38x1,8 56 D .
M2 S 42x20 56 D o
M2 f 43x22 56 D . o
M2 m 43x24 56 D . .
46x24 56 D .
M2,5 f 50x2,7 56 D . .
M2,5 m 50x29 56 D . .
M2,5 S 52x25 56 D .
52x3,0 56 D o
M2,6 f 55x28 71 D o
M2,6 m 55x3,0 71 D .
M3 S 57x3,0 71 D .
M3 t 6,0x25 71 D .
M3 f 6,0x3,2 71 D o o .
M3 m 6,0x34 71 D . .
6,2x3,0 71 D .
M3,5 t 6,5x29 71 D .
6,5x3,42 71 D .
M3,5 f 6,5x3,7 71 D .
M3,5 m 6,5x39 71 D o
7,2x3,5 71 D .
M4 s 7,2x4,0 71 D .
74x430) 71 D .
M4 t 80x33 71 D .
M4 f 80x43 71 D . . .
M4 m 80x45 71 D o o
8,2x4,0 71 D .
8,2x50 71 D .
M5 S 8,7x50 71 D .
9,2x4,5 80 D .
M5 S 9,2x50 80 D .
9,4x5,31 80 D o
9,5x5,52 80 D o
M5 t 10,0x4,2 80 D .
M5 f 10,0x5,3 80 D . . .
M5 m 10,0x5,5 80 D . .
10,2x5,0 80 D .
M6 S 10,2x6,0 80 D .
10,2x7,0 80 D .
10,4x6,4( 80 D .
M6 t 11,0x5,0 80 D .
M6 f 11,0x6,4 80 D . . .
M6 m 11,0x6,6 @ 80 D . .
12,2x6,0 80 D )
12,2x7,0 80 D o
M8 S 13,2x8,0 100 125 .
13,5x8,4M 100 125 .
14,0x9,02 100 125 .
142x7,0 100 125 .
(NOId DIN  Antiguo DIN EDINJE
(2) Japanese standard  Estandar japonés ~H AiZ#E



Emergency 48-hour service
Servicio urgente 46 horas

NF-E66024 - DIN 373 - ISO

Dxd L, magafor TN  magaforce 48/ RIS
Mo SERE 5 e &1 31 3831 8331
M8 s 142x8,0 100 125 € e € €
M8 t 150x6,8 100 125 .
M8 f  150x8,4 100 125 . . .
M8 m  150x9,0 100 125 . .
152x7,5 100 125 . Morse taper Shank /v/ \
16,2x8,0 100 12,5 . e
162x9,0 100 125 Mango cono Morse 2
M10 s 16,2x10 100 12,5 . ¢
16,5x 10,5100 12,5 . % - A
M10 s 17,2x10 100 125 . %}L o 0@\“’
17,5x11@ 100 125 . "%(:
M10 t 18x85 100 125 . 251
M10 f 18x10,5 100 12,5 . . . // )
M10 m 18x11 100 125 . . DIN 373 O+ 1
18,2x9 100 125 .
182x10 100 125 . M SERIE Dxd L Morse magafor
M12 s 182x12 100 125 5 29 e 1 N° 33
19%x130 100 125 . M10 f 18x10,5 150 2 € e
M12 s 19,2x12 100 125 . M10 m 18x 11 150 2 .
M12 t 20x10,2 100 12,5 . M12 f 20x 13 150 2 .
M12 f 20x13 100 12,5 . . . M12 m 20x 14 150 2 .
M12 m 20x14 100 125 . . M12 s 21,2x12 150 2 .
20,2x10 100 125 . 21,2x14 160 2 .
M14 f 24x15 120 125 . 222x11 160 2 .
M14 m 24x16 120 125 . M14 s 222x14 160 2 .
M16 f 26x17 130 125 . M14 s 232x14 160 2 .
M16 m 26x18 130 125 . M14 t 24x12 160 2 .
MOIdDIN  Antiguo DIN  B5DINE#E M14 f 24x15 160 2 .
(2) Japanese standard  Estandar japonés H AfE#E M14 m 24x 16 160 2 A
25x17 190 3 .
M16 t 26x 14 190 3 .
M16 f 26x17 190 3 .
M16 m 26x 18 190 3 .
M16 s 262x16 190 3 .
272x18 190 3 .
28x19 190 3 .
o 282x14 190 3 .
- km M18 s 292x18 190 3 .
0' M18 t 30x155 190 3 .
row M18 f 30x19 190 3 .
M18 m 30x20 190 3 .
322x16 190 3 .
M20 s 322x20 190 3 .
Serie M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - MI10 magafor € M20 t 33x17,5 190 3 0
M20 f 33x21 190 3 .
f  6x32-8x43-10x53-11x64-15x84- 18x 105 310/1 . M20 m 33x22 190 3 .
f 6x32-8x43-10x53-11x64-15x84- 18x10,5 3831/1 . M22 s 352x22 205 3 .
m 6x34- 8x45-10x55-11x6,6- 15x9 - 18x11 310/2 c M22 f 36x23 205 3 .
m 6x34-8x45-10x55- 11x66- 15x9 - 18x11 3831/2 . m;z m 3-’;52"2:4 ;gg ; .
S ,2 X .
t 6x25-8x33-10x42- 11x5 -15x68- 18x85 310/3 . M2a . 20x21 SR .
s  57x3-72x4-87x5-102x6-132x8-162x10 310/4 . N4 f 30 5 ST .
s 52x3-72x4-82x5-102x6-142x8-172x10 310/5 c M27 f 43x30 240 4 .
s  62x3-82x4-102x5-122x6-162x8-202x10 310/6 . M30 f 48x33 240 4 .

megeaifor & 69



