The radius is positioned relative to the small diameter d1:
it is possible to machine small and compound forms, small slots
> and holes from 0,5 mm diameter.

El radio se posiciona en relacion con el @ pequeiio d1:
es asi posible mecanizar formas complejas, pequefas
ranuras y agujeros a partir de 0.5 mm.
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on CNC machines.
They are most suited to complex

R0,1~6,0 R80

profiling due to their extremely R i d2 d3 ) L magaforce Hard'X

small core diameter. £002  maxi  h6 04002 8550 8550-H
Many easy regrinds 0,10 05 3 08 035 25 50 € e € .
MICRO—FRESAS 0,15 0,5 3 0,9 0,40 2,5 50 . .
A 0,20 05 3 10 045 25 50 . .
1/4 circulo 025 05 3 11 050 25 50 : 5
Estas fresas estan disefiadas para 0,30 05 3 12 0% 25 30 : :
su utilizacion en maquinas CNC. LAl U . e OBS 25 40 ° *
Estas permiten el mecanizado 0,50 05 3 16 075 25 50 2 :
de materiales muy finos. 0,60 0,5 3 18 08 30 50 . .
Posibilidad de numerosos 0,70 0,5 3 20 095 30 50 . .
reafilados. 0,75 05 3 21 100 30 50 . :
,ﬁ%{ ﬂ [JE),E 7] 0,80 08 3 25 120 40 50 . .
0,90 08 3 27 130 40 50 . .
lEl ﬁ E‘L%)’E)j 1,00 08 3 29 140 40 50 . .
1,25 08 4 34 165 40 50 . .
g@%%ﬁ%@ﬁ HIIRTHE 1,50 15 5 46 225 60 50 . .
B A0 T AR £ B B 1,75 15 6 51 250 60 50 . .
AR & B 2,00 15 6 56 275 80 50 . .
2,25 15 8 61 300 10 50 . .
Vidér o lie 2,50 15 8 66 325 10 50 . .
ol 3,00 15 8 76 375 10 50 . .
4,00 19 10 100 495 - 55 . .
5,00 19 12 120 595 - 63 . .
_ 6,00 19 14 140 695 - 74 . .
S— agafor.com 8,00 43 20 200 1015 - 100 . .
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