PROGRAMME DE FABRICATION FORETS
DRILLS MANUFACTURING PROGRAM

RECOMMANDATIONS TECHNIRUES 39

Ll
14
g
p3
b3
(]
m

- 45

TECHNICAL RECOMMENDATIONS

PROGRAMME DE FABRICATION
MANUFACTURING PROGRAM

DOMAINES D'APPLICATION
FIELDS OF APPLICATION

CONDITIONS DE COUPE
CUTTING CONDITIONS

LES FORETS ACIER RAPIDE 46

- 90

HSS DRILLS
FORETS A CENTRER
CENTER DRILLS

FORETS A POINTER CNC - QUEUE CYLINDRIQUE
NC SPOTTING DRILLS - PARALLEL SHANK

MICRO-FORETS
MICRO-DRILLS

FORETS SERIE EXTRA-COURTE - QUEUE CYLINDRIQUE
EXTRA SHORT LENGTH DRILLS - PARALLEL SHANK

FORETS SERIE COURTE - QUEUE CYLINDRIQUE
SHORT LENGTH DRILLS - PARALLEL SHANK

FORETS SERIE LONGUE - QUEUE CYLINDRIQUE
LONG LENGTH DRILLS - PARALLEL SHANK

FORETS SERIE EXTRA-LONGUE - QUEUE CYLINDRIQUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS - PARALLEL SHANK

FORETS SERIE NORMALE - QUEUE CONE MORSE
STANDARD DRILLS - MORSE TAPER SHANK

FORETS SERIE LONGUE - QUEUE CONE MORSE
LONG LENGTH DRILLS - MORSE TAPER SHANK

FORETS SERIE EXTRA-LONGUE - QUEUE CONE MORSE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS - MORSE TAPER SHANK

FORETS ETAGES - QUEUE CYLINDRIQUE
STEP DRILLS - PARALLEL SHANK

LAMES LANGUE D'ASPIC & LAMES SPIRALES
FLAT & SPIRAL SPADE DRILLS

elca>

CONTENTS



PROGRAMME DE FABRICATION DES FORETS
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PROGRAMME DE FABRICATION DES FORETS

DRILLS MANUFACTURING PROGRAM
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CONDITIONS DE COUPE
CUTTING CONDITIONS

o | TORETS HSS
- HSS DRILLS
W
14 E Groupes & sous-groupes de matériaux Coefficients correcteurs
(] a Materials groups & subgroups Correction coefficients
L 1.1 12 13 2.1 3.1 3.2 6.2 Ref. Page Ve f
Ve 40 30 25 18 30 15 50 H1000 55 1,00 1,00
D f f f f f f f H2000 60 0,90 0,85
2 0,06 0,06 0,04 0,04 0,06 0,04 0,08 H2100.01 65 090 085
4 0,09 0,09 0,07 0,07 0,09 0,07 0,13 H3000 71 080 060
6 0,12 0,12 0,10 0,10 0,12 0,10 0,18 H6000 20 090 085
8 0,16 0,16 0,12 0,12 0,16 0,12 0,22 H7000 84 080 060
10 0,19 0,19 0,14 0,14 0,19 0,14 0,26

12 0,21 0,21 0,15 0,15 0,21 0,15 0,28
16 0,24 0,24 0,18 0,18 0,24 0,18 0,32
20 0,28 0,28 0,21 0,21 0,28 0,21 0,36
25 0,31 0,31 0,24 0,24 0,31 0,24 0,40
32 0,35 0,35 0,28 0,28 0,35 0,28 0,44
40 0,40 0,40 0,33 0,33 0,40 0,33 0,48
50 0,45 0,45 0,38 0,38 0,45 0,38 0,52

FORETS «PARABOLIC» - HSS-E Co5
HSS-E Co5 - «PARABOLIC» DRILLS

Groupes & sous-groupes de matériaux
Materials groups & subgroups

1.1 1.2 1.3 14 1.5 2.1 2.2 3.1 3.2 3.3 6.1 71 7.2 8.1

Vc 40 30 25 18 12 15 10 30 15 20 40 70 55 40

Vc Revétu
Coated Vc 50 40 30 25 15 20 15 40 20 25 50 90 70 50

D f f f f f f f f f f f f f f

2 0,08 | 0,08 | 006 | 006 | 0,04 | 006 | 006 | 006 | 004 | 0,06 006 | 009 | 008 | 0,09

4 013 | 013 | 009 | 009 | 0,07 | 0,09 | 009 | 009 | 007 | 009 | 0,09 | 0,17 | 0,13 | 0,17

6 018 | 018 | 0,12 | 0,12 | 0,70 | 0,12 | 0,12 | 0,12 | 0,70 | 0,12 | 0,12 | 0,22 | 0,18 | 0,22

8 022 | 022 | 016 | 016 | 0,72 | 0,16 | 0,16 | 0,16 | 0,12 | 0,76 | 0,16 | 0,28 | 0,22 | 0,28

10 026 | 026 | 019 | 0,19 | 0,14 | 0,19 | 0,19 | 0,19 | 0,14 | 0,79 | 0,19 | 0,32 | 0,26 | 0,32

12 028 | 028 | 021 | 021 | 0,15 | 0,21 | 0,21 | 0,21 | 0,15 | 0,21 | 0,21 | 0,35 | 0,28 | 0,35

16 032 | 032 | 024 | 024 | 0,18 | 0,24 | 0,24 | 024 | 0,18 | 0,24 | 0,24 | 040 | 032 | 0,40

Coefficients correcteurs
Correction coefficients

Ref. Page Vc f
H1200 56 1,00 1,00
H1200.04 56 1,00 1,00
H2200 66 0,90 0,85
H2200.04 66 0,90 0,85
H3200 73 0,80 0,60
H3200.04 73 0,80 0,60
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CONDITIONS DE COUPE
CUTTING CONDITIONS

FORETS HSS-E Co8

- nwm
HSS-E Co8 DRILLS -
(11 |
Groupes & sous-groupes de matériaux Coefficients correcteurs 14 E
Materials groups & subgroups Correction coefficients ] a
1.5 1.6 23 3.4 4.1 4.2 4.3 5.1 5.2 Ref. Page Vc f L
Ve 12 8 10 12 25 20 12 10 10 H1800 59 1,00 1,00
f f f f f f f f f H2800 69 0,90 0,85
0,04 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,06 H3800 75 0,80 0,67

D

2

4 0,07 | 0,051 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,09
6 0,170 | 0,06 | 0,170 | 0,70 | 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,12
8 0,12 | 007|012 |012 012 012|012 10,12 | 0,16
10 0,14 | 009 014|014 | 0,14 | 014|014 0,14 | 0,19
12 015 | 0,11 {015 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,21
16 0,18 | 0,13 0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,24

FORETS «ALLIAGES LEGERS» - HSS
HSS «LIGHT ALLOYS» DRILLS

Groupes & sous-groupes de matériaux Coefficients correcteurs
Materials groups & subgroups Correction coefficients
6.1 71 7.2 8.1 8.2 Ref. Page Vc f
Vc 40 70 55 40 50 H2020 64 1,00 1,00
D f f f f f H3020 72 0,80 0,90
2 0,06 0,09 0,08 0,09 0,06
4 0,09 0,17 0,13 0,17 0,09
6 0,12 0,22 0,18 0,22 0,12
8 0,16 0,28 0,22 0,28 0,16
10 0,19 0,32 0,26 0,32 0,19
12 0,21 0,35 0,28 0,35 0,21

Les valeurs de conditions de coupe des tableaux ci-dessus sont données a titre indicatif.
Elles supposent que les outils soient utilisés sur une machine-outil rigide en bon état.
The cutting data values in the charts are indicative.

It means that te tools have to be used on a rigid machine tool that operate well.

LEXIQUE / GLOSSARY FORMULES TECHNIQUES / TECHNICAL FORMULAS
D : diamétre de I'outil (mm) Vitesse de rotation (tr/min) N = Vcx 1 000
tool diameter (mm) Rotation speed (RPM) Dx3,14

Vc : vitesse de coupe (m/min)

cutting speed (m/min) Avance (mm/min) Vf=Nxf

Feed (mm/min)
f :avance par tour (mm/tr)
feed rate (mm/rev)
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FORETS A CENTRER
CENTER DRILLS

NORME : ISO R866 - NF E 66.051 - DIN 333
STANDARD :  ISO R866 - NF E 66.051 - DIN 333
TYPE: A-60°
TYPE : A-60°

DRILLS

FORETS

B H T HFHEHE HEE
e

_Hoioo |
- L |

0,50 3 15 H0100.0050
0,63 3,15 0,7 25% H0100.0063
0,80 3,15 1,0 25* H0100.0080
1,00 3,15 1,3 31 H0100.0100
1,25 3,15 1,6 31 H0100.0125
1,60 4,00 2,0 35 H0100.0160
2,00 5,00 2,5 40 H0100.0200
2,50 6,30 3,1 45 H0100.0250
3,15 8,00 39 50 H0100.0315
4,00 10,00 5,0 55 H0100.0400
5,00 12,50 6,3 63 H0100.0500
6,30 16,00 8,0 71 H0100.0630
8,00 20,00 10,1 80 H0100.0800
10,00 25,00 12,8 100 H0100.1000
* Forets simples
* Single end

FORETS A CENTRER
CENTER DRILLS

NORME : NF E 66.063
STANDARD : NF E 66.063

TYPE : A-60°
TYPE : A-60°

N L H Y e
oo s
S _

D k12 d_ns | min L min
1,0 4 1,3 35 H0110.0100.040
1,5 5 2,0 40 H0110.0150.050
2,0 6 2,5 45 H0110.0200.060
2,5 8 3,1 50 H0110.0250.080
3,0 8 3,9 50 H0110.0300.080
3,0 10 3,9 55 H0110.0300.100
4,0 12 5,0 63 H0110.0400.120
5,0 12 6,3 63 H0110.0500.120
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FORETS A CENTRER
CENTER DRILLS

NORME :
STANDARD :

TYPE:
TYPE :

ISO R866 - NF E 66.063 - DIN 333
ISO R866 - NF E 66.063 - DIN 333

A-60°
A-60°

B =00

i H

Lifle

|

==

elea>. TN

HO150/ HO150.01

== -
|
L
EEmS-

D-kiz__d-he _ Imin__ Lmin

1,00 3,15 1,3 31 H0150.0100.0315 H0150.01.0100.0315
1,00 4,00 1.3 35 H0150.0100.0400 H0150.01.0100.0400
1,25 3,15 1,6 31 H0150.0125.0315 H0150.01.0125.0315
1,50 5,00 2,0 40 H0150.0150.0500 H0150.01.0150.0500
1,60 4,00 2,0 35 H0150.0160.0400 H0150.01.0160.0400
2,00 5,00 2,5 40 H0150.0200.0500 H0150.01.0200.0500
2,00 6,00 2,5 45 H0150.0200.0600 H0150.01.0200.0600
2,50 6,30 3,1 45 H0150.0250.0630 H0150.01.0250.0630
2,50 8,00 3,1 50 H0150.0250.0800 H0150.01.0250.0800
3,00 8,00 3,9 50 H0150.0300.0800 H0150.01.0300.0800
3,00 10,00 3.9 55 H0150.0300.1000 H0150.01.0300.1000
3,15 8,00 3.9 50 H0150.0315.0800 H0150.01.0315.0800
4,00 10,00 5,0 55 H0150.0400.1000 H0150.01.0400.1000
4,00 12,00 5,0 63 H0150.0400.1200 H0150.01.0400.1200
5,00 12,00 6,3 63 H0150.0500.1200 H0150.01.0500.1200
5,00 12,50 6,3 63 H0150.0500.1250 H0150.01.0500.1250
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FORETS A CENTRER
CENTER DRILLS

NORME : E.LECLERC
STANDARD :  elco
TYPE: A-90°
TYPE : A-90°

DRILLS

FORETS

N o He HOHY HEHE

| HO190 | o
o =2 r\LSE_
e e

D12 d - s | min L min
0,5 0,6

3 25* H0190.0050.030
1,0 4 1,3 35 H0190.0100.040
1,5 5 2,0 40 H0190.0150.050
2,0 6 2,5 45 H0190.0200.060
2,5 8 3,1 50 H0190.0250.080
3,0 8 3,9 50 H0190.0300.080
3,0 10 3,9 55 H0190.0300.100
4,0 10 5,0 55 H0190.0400.100
4,0 12 5,0 63 H0190.0400.120
5,0 12 6,3 63 H0190.0500.120
* Forets simples.
* Single end
FORETS A CENTRER
CENTER DRILLS
NORME : ISO R 2540 - NF E 66.051 - DIN 333
STANDARD :  ISO R 2540 - NF E 66.051 - DIN 333
TYPE: B - 60° AVEC CHANFREIN DE PROTECTION A 120°

TYPE : B - ANGLE 60° WITH CHAMFER 120°

| I HHEH P HEHE
ECTEEEE—

D k12 d-hs D1 k12 | min L min
4,0 2,1 13 35

D

s —ant
T

e

1,00 H0300.0100
1,25 5,0 2,6 1,6 40 H0300.0125
1,60 6.3 3.3 2,0 45 H0300.0160
2,00 8,0 4,2 2,5 50 H0300.0200
2,50 10,0 5.3 3,1 55 H0300.0250
3,15 11,2 6.7 3.9 62 H0300.0315
4,00 14,0 8.5 5.0 69 H0300.0400
5,00 18,0 10,6 6.3 77 H0300.0500
6,30 20,0 13,2 8,0 80 H0300.0630
8,00 25,0 17,0 10,1 100 H0300.0800
10,00 31,5 21,2 12,8 125 H0300.1000
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FORETS A CENTRER
CENTER DRILLS

NORME : E.LECLERC
STANDARD :  elco
TYPE: A-60°
TYPE : A-60°

n
-
_|
14
0

1))
—
L
14
]
L

BHEHYHEHEH  H N

: ____hozso_
e =
L g e —N

D k12 d-n | min L min
0,75 3,5 1,0 60 H0250.0075.035.060
0,75 3,5 1,0 120 H0250.0075.035.120
1,00 4,0 1.3 60 H0250.0100.040.060
1,00 4,0 1,3 120 H0250.0100.040.120
1,50 5,0 2,0 60 H0250.0150.050.060
1,50 5,0 2,0 120 H0250.0150.050.120
2,00 5,0 2,5 200 H0250.0200.050.200
2,00 6,0 2,5 80 H0250.0200.060.080
2,00 6,0 2,5 120 H0250.0200.060.120
2,50 6,3 3,1 200 H0250.0250.063.200
2,50 8,0 3,1 80 H0250.0250.080.080
2,50 8,0 3,1 120 H0250.0250.080.120
3,00 8,0 3,9 80 H0250.0300.080.080
3,00 8,0 39 120 H0250.0300.080.120
3,00 10,0 3,9 100 H0250.0300.100.100
3,00 10,0 3,9 120 H0250.0300.100.120
3,15 8,0 3,9 200 H0250.0315.080.200
4,00 10,0 5,0 100 H0250.0400.100.100
4,00 10,0 5,0 120 H0250.0400.100.120
4,00 10,0 5,0 200 H0250.0400.100.200
4,00 12,0 5,0 100 H0250.0400.120.100
4,00 12,0 5,0 120 H0250.0400.120.120
5,00 14,0 6,3 120 H0250.0500.140.120
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FORETS A CENTRER
CENTER DRILLS

NORME : ISO R866 - NF E 66.051 - DIN 333
STANDARD :  1SO R866 - NF E 66.051 - DIN 333

TYPE: A - A 60° AVEC BOURRELET DE RENFORT
TYPE : A - ANGLE 60° WITH REINFORCING BULGE

DRILLS

FORETS

. {HIDFEE

0
S e
<SS L

L
D-k12 d-h8 |min L min D-k12 d-h8 |min L min

1,00 3,15 1.3 31 H0400.0100 4,00 10,00 50 55 H0400.0400
1,25 3,15 1,6 31 H0400.0125 500 1250 63 63 H0400.0500
1.6 4,00 2,0 35 H0400.0160 6,30 16,00 8,0 71 H0400.0630
2,00 5,00 2,5 40 H0400.0200 8,00 20,00 101 80 H0400.0800
2,50 6,30 3,1 45 H0400.0250 10,00 25,00 12,8 100 H0400.1000
3,15 8,00 3.9 50 H0400.0315

FORETS A CENTRER
CENTER DRILLS

NORME : ISO R5241 - NF E 66.051 - DIN 333
STANDARD :  1SO R5241 - NF E 66.051 - DIN 333
TYPE : R - PROFIL CURVILIGNE

TYPE : R - CURVED PROFILE

| [ HHEHPHEHES
| oson F

P

=S .
D-k12 d-h8 Imin Lmin D-k12 d-hg8 Imin Lmin

1,00 3,15 290 31 H0500.0100 4,00 10,00 10,00 55 H0500.0400

1,25 3,15 3,15 31 H0500.0125 500 12,50 12,50 63 H0500.0500

1,60 400 400 35 H0500.0160 6,30 16,00 16,00 71 H0500.0630

2,00 500 500 40 H0500.0200 8,00 20,00 20,00 80 H0500.0800

250 630 630 45 H0500.0250 10,00 25,00 25,00 100 H0500.1000

315 800 8,00 50 H0500.0315
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FORETS A POINTER CNGC
NC SPOTTING DRILLS

NORME : E.LECLERC
STANDARD:  elco m
=
(1
g
HSS-E h8 ] 20 /4 | 0 0
o 0 W Q§ Vi 2 ¢ elc@>. 04 L

§ HO600.04
I K

- R ——
L
—

2 H0600.04.020 102 H0600.04.120

3 10 50 H0600.04.030 14 35 115 H0600.04.140

4 12 52 H0600.04.040 16 35 115 H0600.04.160

5 15 60 H0600.04.050 18 40 130 H0600.04.180

6 20 66 H0600.04.060 20 40 131 H0600.04.200

8 25 79 H0600.04.080 25 45 138 H0600.04.250

10 25 89 H0600.04.100
FORETS A POINTER CNGC
NC SPOTTING DRILLS
NORME : E.LECLERC

STANDARD : elco

PS:SEHH@H H@%H ﬁﬁoH E H ‘“} elca>. 04

4 12 100 H0670.04.040 10 25 160 H0670.04.100
5 16 125 H0670.04.050 12 32 160 H0670.04.120
6 20 125 H0670.04.060 16 32 200 H0670.04.160
8 25 125 H0670.04.080 20 40 200 H0670.04.200
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FORETS A POINTER CNC
NC SPOTTING DRILLS

NORME : E.LECLERC
STANDARD : elco

. ¢H ¢ H i HPH BHeHEE
o b

FORETS
DRILLS

2 8 49 H0700.04.020 10 25 89 H0700.04.100
3 10 50 H0700.04.030 12 30 102 H0700.04.120
4 12 52 H0700.04.040 16 35 115 H0700.04.160
5 15 60 H0700.04.050 20 40 131 H0700.04.200
6 20 66 H0700.04.060 25 45 138 H0700.04.250
8 25 79 H0700.04.080
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MICRO-FORETS
MICRO-DRILLS

NORME : E.LECLERC
STANDARD :  elco mwm
VENTES : CONDITIONNES & VENDUS PAR 10 PIECES E j
SALES : PACKAGED & SOLD BY 10 PIECES
- oo
G EHOHEHIH IH ¢ -
5
S —— E——
‘ L e — =SS S
0,05 1 H0800.005 0,39 1 H0800.039
0,06 1 0,3 25 H0800.006 0,40 1 3,0 25 H0800.040
0,07 1 0,4 25 H0800.007 0,41 1 3,0 25 H0800.041
0,08 1 0,4 25 H0800.008 0,42 1 3,0 25 H0800.042
0,09 1 0,4 25 H0800.009 0,43 1 3,0 25 H0800.043
0,10 1 0,5 25 H0800.010 0,44 1 3,0 25 H0800.044
0,1 1 0,5 25 H0800.011 0,45 1 3,0 25 H0800.045
0,12 1 0,5 25 H0800.012 0,46 1 3,0 25 H0800.046
0,13 1 0,8 25 H0800.013 0,47 1 3,0 25 H0800.047
0,14 1 0,8 25 H0800.014 0,48 1 3,0 25 H0800.048
0,15 1 0,8 25 H0800.015 0,49 1 3,4 25 H0800.049
0,16 1 1,1 25 H0800.016 0,50 1 3,4 25 H0800.050
0,17 1 11 25 H0800.017 0,51 1 34 25 H0800.051
0,18 1 1,1 25 H0800.018 0,52 1 34 25 H0800.052
0,19 1 1,1 25 H0800.019 0,53 1 3,4 25 H0800.053
0,20 1 1,5 25 H0800.020 0,54 1 39 25 H0800.054
0,21 1 1,5 25 H0800.021 0,55 1 39 25 H0800.055
0,22 1 1,5 25 H0800.022 0,56 1 39 25 H0800.056
0,23 1 1,5 25 H0800.023 0,57 1 3,9 25 H0800.057
0,24 1 1,5 25 H0800.024 0,58 1 3,9 25 H0800.058
0,25 1 1.9 25 H0800.025 0,59 1 3,9 25 H0800.059
0,26 1 1,9 25 H0800.026 0,60 1 3,9 25 H0800.060
0,27 1 1.9 25 H0800.027 0,61 1 4,2 25 H0800.061
0,28 1 1,9 25 H0800.028 0,62 1 4,2 25 H0800.062
0,29 1 1.9 25 H0800.029 0,63 1 4,2 25 H0800.063
0,30 1 19 25 H0800.030 0,64 1 4,2 25 H0800.064
0,31 1 2,4 25 H0800.031 0,65 1 4,2 25 H0800.065
0,32 1 2,4 25 H0800.032 0,66 1 4,2 25 H0800.066
0,33 1 2,4 25 H0800.033 0,67 1 4,2 25 H0800.067
0,34 1 2,4 25 H0800.034 0,68 1 4,8 25 H0800.068
0,35 1 2,4 25 H0800.035 0,69 1 4,8 25 H0800.069
0,36 1 2,4 25 H0800.036 0,70 1 4.8 25 H0800.070
0,37 1 2,4 25 H0800.037 0,71 1 4,8 25 H0800.071
0,38 1 2,4 25 H0800.038 0,72 1 4.8 25 H0800.072
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MICRO-FORETS
MICRO-DRILLS
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0,73 1 H0800.073 0,92 H0800.092
0,74 1 4,8 25 H0800.074 0,93 1 ,5 6,0 25 H0800.093
0,75 1 4,8 25 H0800.075 0,94 1,5 6,0 25 H0800.094
0,76 1 53 25 H0800.076 0,95 1.5 6,0 25 H0800.095
0,77 1 53 25 H0800.077 0,96 1,5 6,8 25 H0800.096
0,78 1 53 25 H0800.078 0,97 15 6,8 25 H0800.097
0,79 1 53 25 H0800.079 0,98 1,5 6,8 25 H0800.098
0,80 1,5 53 25 H0800.080 0,99 1.5 6,8 25 H0800.099
0,81 1.5 53 25 H0800.081 1,00 1,5 6,8 25 H0800.100
0,82 1,5 53 25 H0800.082 1,05 1.5 6,8 25 H0800.105
0,83 1,5 53 25 H0800.083 1,10 1,5 7,6 25 H0800.110
0,84 1,5 53 25 H0800.084 1,15 1.5 7,6 25 H0800.115
0,85 1,5 53 25 H0800.085 1,20 1.5 8,5 25 H0800.120
0,86 1,5 6,0 25 H0800.086 1,25 15 8,5 25 H0800.125
0,87 1,5 6,0 25 H0800.087 1,30 15 8,5 25 H0800.130
0,88 1,5 6,0 25 H0800.088 1,35 15 9,5 25 H0800.135
0,89 15 6,0 25 H0800.089 1,40 1,5 9,5 25 H0800.140
0,90 15 6,0 25 H0800.090 1,45 1.5 9,5 25 H0800.145
0,91 1.5 6,0 25 H0800.091
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FORETS SERIE EXTRA-COURTE
EXTRA SHORT LENGTH DRILLS

NORME : NF E 66.061 - DIN 1897
STANDARD :  NF E 66.061 - DIN 1897 m
(|
3
14
B HEHEHTHTH  H e 0
2
— 4%@3 | _H1000 |
’ | !
L
_
6 H1000.010 H1000.050
1 A 7 28 H1000.011 5,1 26 62 H1000.051
1,2 8 30 H1000.012 52 26 62 H1000.052
1,3 8 30 H1000.013 53 26 62 H1000.053 *
1,4 9 32 H1000.014 5,4 28 66 H1000.054 *
1,5 9 32 H1000.015 5,5 28 66 H1000.055
1,6 10 34 H1000.016 5,6 28 66 H1000.056
1,7 10 34 H1000.017 * 5,7 28 66 H1000.057 *
1,8 11 36 H1000.018 5.8 28 66 H1000.058 *
1,9 1" 36 H1000.019 * 59 28 66 H1000.059 *
2 12 38 H1000.020 6 28 66 H1000.060
2,1 12 38 H1000.021 6,1 31 70 H1000.061 *
2,2 13 40 H1000.022 6,2 31 70 H1000.062
2,3 13 40 H1000.023 6,3 31 70 H1000.063
2,4 14 43 H1000.024 6,4 31 70 H1000.064 *
2,5 14 43 H1000.025 6,5 31 70 H1000.065
2,6 14 43 H1000.026 6,6 31 70 H1000.066
2,7 16 46 H1000.027 6,7 31 70 H1000.067 *
2,8 16 46 H1000.028 6,8 34 74 H1000.068
2,9 16 46 H1000.029 6,9 34 74 H1000.069 *
3 16 46 H1000.030 7 34 74 H1000.070
3,1 18 49 H1000.031 7,2 34 74 H1000.072 *
3,2 18 49 H1000.032 7.5 34 74 H1000.075
3,3 18 49 H1000.033 7,8 37 79 H1000.078
3,4 20 52 H1000.034 8 37 79 H1000.080
3,5 20 52 H1000.035 8,2 37 79 H1000.082
3,6 20 52 H1000.036 8,5 37 79 H1000.085
3,7 20 52 H1000.037 8,8 40 84 H1000.088
3,8 22 55 H1000.038 9 40 84 H1000.090
3,9 22 55 H1000.039 9,5 40 84 H1000.095
4 22 55 H1000.040 10 43 89 H1000.100
41 22 55 H1000.041 10,5 43 89 H1000.105
4,2 22 55 H1000.042 11 47 95 H1000.110
43 24 58 H1000.043 11,5 47 95 H1000.115
4,4 24 58 H1000.044 * 12 51 102 H1000.120
4,5 24 58 H1000.045 * - Livrable jusqu'a épuisement du stock.
4,6 24 58 H1000.046 *: Available while stocks last.
4,7 24 58 H1000.047
4,8 26 62 H1000.048
4,9 26 62 H1000.049
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FORETS SERIE EXTRA-COURTE
EXTRA SHORT LENGTH DRILLS

NORME : NF E 66.061 - DIN 1897
mawm STANDARD:  NFE 66.061 - DIN 1897
- .
W e “PARABOLICH
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H1200.020 H1200.04.020
2,1 12 38 H1200.021 H1200.04.021
2,2 13 40 H1200.022 H1200.04.022
2,3 13 40 H1200.023 H1200.04.023
2,4 14 43 H1200.024 H1200.04.024
2,5 14 43 H1200.025 H1200.04.025
2,6 14 43 H1200.026 H1200.04.026
2,7 16 46 H1200.027 H1200.04.027
2,8 16 46 H1200.028 H1200.04.028
2,9 16 46 H1200.029 H1200.04.029
3 16 46 H1200.030 H1200.04.030
3,1 18 49 H1200.031 H1200.04.031
3.2 18 49 H1200.032 H1200.04.032
3,3 18 49 H1200.033 H1200.04.033
3,4 20 52 H1200.034 H1200.04.034
3,5 20 52 H1200.035 H1200.04.035
3,6 20 52 H1200.036 H1200.04.036
3,7 20 52 H1200.037 H1200.04.037
3,8 22 55 H1200.038 H1200.04.038
3,9 22 55 H1200.039 H1200.04.039
4 22 55 H1200.040 H1200.04.040
4.1 22 55 H1200.041 H1200.04.041
4,2 22 55 H1200.042 H1200.04.042
43 24 58 H1200.043 H1200.04.043
44 24 58 H1200.044 H1200.04.044
45 24 58 H1200.045 H1200.04.045
4,6 24 58 H1200.046 H1200.04.046
4,7 24 58 H1200.047 H1200.04.047
4,8 26 62 H1200.048 H1200.04.048
49 26 62 H1200.049 H1200.04.049
5 26 62 H1200.050 H1200.04.050
5,1 26 62 H1200.051 H1200.04.051
52 26 62 H1200.052 H1200.04.052
53 26 62 H1200.053 H1200.04.053
54 28 66 H1200.054 H1200.04.054
55 28 66 H1200.055 H1200.04.055
5.6 28 66 H1200.056 H1200.04.056
57 28 66 H1200.057 H1200.04.057
5,8 28 66 H1200.058 H1200.04.058
59 28 66 H1200.059 H1200.04.059
6 28 66 H1200.060 H1200.04.060
6,1 31 70 H1200.061 H1200.04.061
6,2 31 70 H1200.062 H1200.04.062
6,3 31 70 H1200.063 H1200.04.063
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FORETS SERIE EXTRA-COURTE
EXTRA SHORT LENGTH DRILLS

1 (‘\ E[ H1200/H1200.04
L rrrrr— 3

H1200.064 H1200.04.064

6,5 31 7O H1200.065 H1200.04.065
6,6 31 70 H1200.066 H1200.04.066
6,7 31 70 H1200.067 H1200.04.067
6,8 34 74 H1200.068 H1200.04.068
6,9 34 74 H1200.069 H1200.04.069
7 34 74 H1200.070 H1200.04.070
7.1 34 74 H1200.071 H1200.04.071
7.2 34 74 H1200.072 H1200.04.072
7.3 34 74 H1200.073 H1200.04.073
7,4 34 74 H1200.074 H1200.04.074
7,5 34 74 H1200.075 H1200.04.075
7,6 37 79 H1200.076 H1200.04.076
7.7 37 79 H1200.077 H1200.04.077
7.8 37 79 H1200.078 H1200.04.078
7,9 37 79 H1200.079 H1200.04.079
8 37 79 H1200.080 H1200.04.080
8,1 37 79 H1200.081 H1200.04.081
8,2 37 79 H1200.082 H1200.04.082
8,3 37 79 H1200.083 H1200.04.083
8,4 37 79 H1200.084 H1200.04.084
8,5 37 79 H1200.085 H1200.04.085
8,6 40 84 H1200.086 H1200.04.086
8,7 40 84 H1200.087 H1200.04.087
8,8 40 84 H1200.088 H1200.04.088
8,9 40 84 H1200.089 H1200.04.089
9 40 84 H1200.090 H1200.04.090
9.1 40 84 H1200.091 H1200.04.091
9,2 40 84 H1200.092 H1200.04.092
9,3 40 84 H1200.093 H1200.04.093
9,4 40 84 H1200.094 H1200.04.094
9,5 40 84 H1200.095 H1200.04.095
9,6 43 89 H1200.096 H1200.04.096
9,7 43 89 H1200.097 H1200.04.097
9,8 43 89 H1200.098 H1200.04.098
9,9 43 89 H1200.099 H1200.04.099
10 43 89 H1200.100 H1200.04.100
10,2 43 89 H1200.102 H1200.04.102
10,3 43 89 H1200.103 H1200.04.103
10,5 43 89 H1200.105 H1200.04.105
11 47 95 H1200.110 H1200.04.110
11,5 47 95 H1200.115 H1200.04.115
12 51 102 H1200.120 H1200.04.120
12,5 51 102 H1200.125 H1200.04.125
13 51 102 H1200.130 H1200.04.130
13,5 54 107 H1200.135 H1200.04.135
14 54 107 H1200.140 H1200.04.140
14,5 56 111 H1200.145 H1200.04.145
15 56 111 H1200.150 H1200.04.150
15,5 58 115 H1200.155 H1200.04.155
16 58 115 H1200.160 H1200.04.160
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FORETS SERIE EXTRA-COURTE
EXTRA SHORT LENGTH DRILLS

NORME : DIN 1897
mm STANDARD:  DIN 1897
= APPLICATION :  POUR MATIERES ECROUISSABLES (HARDOX, CREUSABRO)
Ll APPLICATION : FOR HARDENING MATERIALS (HARDOX, CREUSABRO)
v
0 g 35 5 )
e H I HEHPHBHEHES
)
H1700.10
yf oS e
L [
C
2 12 38 H1700.10.020
2,5 14 43 H1700.10.025
3 16 46 H1700.10.030
3,3 18 49 H1700.10.033
3,5 20 52 H1700.10.035
4 22 55 H1700.10.040
4,2 22 55 H1700.10.042
4,5 24 58 H1700.10.045
5 26 62 H1700.10.050
55 28 66 H1700.10.055
6 28 66 H1700.10.060
6,5 31 70 H1700.10.065
6,8 34 74 H1700.10.068
7 34 74 H1700.10.070
7.5 34 74 H1700.10.075
8 37 79 H1700.10.080
8,5 37 79 H1700.10.085
9 40 84 H1700.10.090
9,5 40 84 H1700.10.095
10 43 89 H1700.10.100
10,2 43 89 H1700.10.102
10,5 43 89 H1700.10.105
11 47 95 H1700.10.110
11,5 47 95 H1700.10.115
12 51 102 H1700.10.120
12,5 51 102 H1700.10.125
13 51 102 H1700.10.130
14 54 107 H1700.10.140
15 56 111 H1700.10.150
16 58 115 H1700.10.160 ]
Groupes & sous-groupes de matériaux
Materials groups & subgroups
1.5 1.6
H1700.10 Vc:8 Vc: 6
D f f
2 0,02 0,02
4 0,04 0,04
6 0,06 0,06
8 0,08 0,08
10 0,10 0,10
12 0,12 0,12
14 0,14 0,14
16 0,16 0,16
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FORETS SERIE EXTRA-COURTE
EXTRA SHORT LENGTH DRILLS

NORME : NF E 66.061 - DIN 1897
STANDARD :  NF E 66.061 - DIN 1897 0w
|
W 3
14
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G EHOHEHIH IH ¢ =
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H1800.020 H1800.057
2,1 12 38 H1800.021 5,8 28 66 H1800.058
2,2 13 40 H1800.022 5,9 28 66 H1800.059
2,3 13 40 H1800.023 6 28 66 H1800.060
2,4 14 43 H1800.024 6,2 31 70 H1800.062
2,5 14 43 H1800.025 6,5 31 70 H1800.065
2,6 14 43 H1800.026 6,8 34 74 H1800.068
2,7 16 46 H1800.027 7 34 74 H1800.070
2,8 16 46 H1800.028 7.2 34 74 H1800.072
2,9 16 46 H1800.029 7,5 34 74 H1800.075
3 16 46 H1800.030 7,8 37 79 H1800.078
3,1 18 49 H1800.031 8 37 79 H1800.080
3,2 18 49 H1800.032 8,2 37 79 H1800.082
3,3 18 49 H1800.033 8,5 37 79 H1800.085
3,4 20 52 H1800.034 8,8 40 84 H1800.088
3,5 20 52 H1800.035 9 40 84 H1800.090
3,6 20 52 H1800.036 9,5 40 84 H1800.095
3,7 20 52 H1800.037 10 43 89 H1800.100
3.8 22 55 H1800.038 10,5 43 89 H1800.105
39 22 55 H1800.039 " 47 95 H1800.110
4 22 55 H1800.040 11,5 47 95 H1800.115
4,1 22 55 H1800.041 12 51 102 H1800.120
4,2 22 55 H1800.042 12,5 51 102 H1800.125
43 24 58 H1800.043 13 51 102 H1800.130
4,4 24 58 H1800.044 13,5 54 107 H1800.135
4,5 24 58 H1800.045 14 54 107 H1800.140
4,6 24 58 H1800.046 14,5 56 1M1 H1800.145
4,7 24 58 H1800.047 15 56 111 H1800.150
48 26 62 H1800.048 15,5 58 115 H1800.155
4,9 26 62 H1800.049 16 58 115 H1800.160
5 26 62 H1800.050 Revétement sur demande.
5,1 26 62 H1800.051 Coating on request.
5.2 26 62 H1800.052
5.3 26 62 H1800.053
5,4 28 66 H1800.054
5,5 28 66 H1800.055
5.6 28 66 H1800.056
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FORETS SERIE COURTE
SHORT LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338
[_|'j m STANDARD : 1SO 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338
E j VENTES : CONDITIONNES & VENDUS PAR 10 PIECES JUSQU'AU o 6
SALES : PACKAGED & SOLD BY 10 PIECESUPTO 0 6
Xy
(] ] " =
o Z 30 he HSS
. o ! H i HHUHAS
| = =
‘ \ |
i — SN | .
3 H2000.0030 H2000.0280
0,35 4 19 H2000.0035 2,9 33 61 H2000.0290
0,4 5 20 H2000.0040 3 33 61 H2000.0300
0,45 5 20 H2000.0045 3,1 36 65 H2000.0310
0,5 6 22 H2000.0050 3,2 36 65 H2000.0320
0,55 7 24 H2000.0055 3,25 36 65 H2000.0325
0,6 7 24 H2000.0060 3,3 36 65 H2000.0330
0,65 8 26 H2000.0065 3,4 39 70 H2000.0340
0,7 9 28 H2000.0070 3,5 39 70 H2000.0350
0,75 9 28 H2000.0075 3,6 39 70 H2000.0360
0,8 10 30 H2000.0080 3,7 39 70 H2000.0370
0,85 10 30 H2000.0085 3,75 39 70 H2000.0375
0,9 1 32 H2000.0090 3,8 43 75 H2000.0380
0,95 1 32 H2000.0095 3,9 43 75 H2000.0390
1 12 34 H2000.0100 4 43 75 H2000.0400
1,05 12 34 H2000.0105 41 43 75 H2000.0410
1.1 14 36 H2000.0110 4,2 43 75 H2000.0420
1,15 14 36 H2000.0115 4,25 43 75 H2000.0425
1,2 16 38 H2000.0120 4,3 47 80 H2000.0430
1,25 16 38 H2000.0125 4.4 47 80 H2000.0440
1,3 16 38 H2000.0130 4,5 47 80 H2000.0450
1,35 18 40 H2000.0135 4,6 47 80 H2000.0460
1,4 18 40 H2000.0140 4,7 47 80 H2000.0470
1,45 18 40 H2000.0145 4,75 47 80 H2000.0475
1,5 18 40 H2000.0150 4.8 52 86 H2000.0480
1,55 20 43 H2000.0155 49 52 86 H2000.0490
1,6 20 43 H2000.0160 5 52 86 H2000.0500
1,65 20 43 H2000.0165 5,1 52 86 H2000.0510
1,7 20 43 H2000.0170 5.2 52 86 H2000.0520
1,75 22 46 H2000.0175 5,25 52 86 H2000.0525
1,8 22 46 H2000.0180 5.3 52 86 H2000.0530
1,85 22 46 H2000.0185 54 57 93 H2000.0540
19 22 46 H2000.0190 5.5 57 93 H2000.0550
1,95 24 49 H2000.0195 5,6 57 93 H2000.0560
2 24 49 H2000.0200 57 57 93 H2000.0570
2,1 24 49 H2000.0210 5,75 57 93 H2000.0575
2,2 27 53 H2000.0220 5.8 57 93 H2000.0580
2,25 27 53 H2000.0225 5,9 57 93 H2000.0590
2,3 27 53 H2000.0230 6 57 93 H2000.0600
2,4 30 57 H2000.0240 6,1 63 101 H2000.0610
2,5 30 57 H2000.0250 6,2 63 101 H2000.0620
2,6 30 57 H2000.0260 6,25 63 101 H2000.0625
2,7 33 61 H2000.0270 6,3 63 101 H2000.0630
2,75 33 61 H2000.0275 6,4 63 101 H2000.0640

@ elca>



FORETS SERIE COURTE

SHORT LENGTH DRILLS

101 H2000.0650 142 H2000.1100
6,6 63 101 H2000.0660 1 1,1 94 142 H2000.1110
6.7 63 101 H2000.0670 11,2 94 142 H2000.1120
6,75 69 109 H2000.0675 11,25 94 142 H2000.1125
6.8 69 109 H2000.0680 11,3 94 142 H2000.1130
6,9 69 109 H2000.0690 11.4 94 142 H2000.1140
7 69 109 H2000.0700 11,5 94 142 H2000.1150
7.1 69 109 H2000.0710 11,6 94 142 H2000.1160
7.2 69 109 H2000.0720 11,7 94 142 H2000.1170
7,25 69 109 H2000.0725 11,75 94 142 H2000.1175
7.3 69 109 H2000.0730 11,8 94 142 H2000.1180
7.4 69 109 H2000.0740 11,9 101 151 H2000.1190
7.5 69 109 H2000.0750 12 101 151 H2000.1200
7,6 75 117 H2000.0760 12,1 101 151 H2000.1210
7,7 75 117 H2000.0770 12,2 101 151 H2000.1220
7,75 75 117 H2000.0775 12,25 101 151 H2000.1225
7,8 75 117 H2000.0780 12,3 101 151 H2000.1230
7,9 75 117 H2000.0790 12,4 101 151 H2000.1240
8 75 117 H2000.0800 12,5 101 151 H2000.1250
8,1 75 117 H2000.0810 12,6 101 151 H2000.1260
8,2 75 117 H2000.0820 12,7 101 151 H2000.1270
8,25 75 117 H2000.0825 12,75 101 151 H2000.1275
8,3 75 117 H2000.0830 12,8 101 151 H2000.1280
84 75 117 H2000.0840 12,9 101 151 H2000.1290
8,5 75 117 H2000.0850 13 101 151 H2000.1300
8,6 81 125 H2000.0860 131 101 151 H2000.1310
8,7 81 125 H2000.0870 13,2 101 151 H2000.1320
8,75 81 125 H2000.0875 13,25 108 160 H2000.1325
8,8 81 125 H2000.0880 13,3 108 160 H2000.1330
89 81 125 H2000.0890 13,4 108 160 H2000.1340
9 81 125 H2000.0900 13,5 108 160 H2000.1350
9.1 81 125 H2000.0910 13,6 108 160 H2000.1360
9.2 81 125 H2000.0920 13,7 108 160 H2000.1370
9,25 81 125 H2000.0925 13,75 108 160 H2000.1375
9.3 81 125 H2000.0930 13,8 108 160 H2000.1380
9.4 81 125 H2000.0940 13,9 108 160 H2000.1390
9,5 81 125 H2000.0950 14 108 160 H2000.1400
9,6 87 133 H2000.0960 14,25 114 169 H2000.1425
9,7 87 133 H2000.0970 14,5 114 169 H2000.1450
9,75 87 133 H2000.0975 14,75 114 169 H2000.1475
9,8 87 133 H2000.0980 15 114 169 H2000.1500
9,9 87 133 H2000.0990 15,25 120 178 H2000.1525
10 87 133 H2000.1000 15,5 120 178 H2000.1550
10,1 87 133 H2000.1010 15,75 120 178 H2000.1575
10,2 87 133 H2000.1020 16 120 178 H2000.1600
10,25 87 133 H2000.1025 16,5 125 184 H2000.1650
10,3 87 133 H2000.1030 17 125 184 H2000.1700
10,4 87 133 H2000.1040 17,5 130 191 H2000.1750
10,5 87 133 H2000.1050 18 130 191 H2000.1800
10,6 87 133 H2000.1060 18,5 135 198 H2000.1850
10,7 94 142 H2000.1070 19 135 198 H2000.1900
10,75 94 142 H2000.1075 19,5 140 205 H2000.1950
10,8 94 142 H2000.1080 20 140 205 H2000.2000
10,9 94 142 H2000.1090
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COFFRETS COMPOSITION DE FORETS
SETS OF DRILLS

DRILLS

FORETS

N°1 N°2 N°3 N°5

H2008
Forets (Drills) H2000 - page 60

Coffret / Set
N° 1: 13 forets (drills) @ 1,5 - 6,5 par (per) 0,5+ @ 3,2 & @ 4,8 H2008.01
N° 2 : 19 forets (drills) @ 1 - 10 par (per) 0,5 H2008.02
N° 3 : 25 forets (drills) @ 1 - 13 par (per) 0,5 H2008.03
N° 4 : 50 forets (drills) @ 1 - 5,9 par (per) 0,1 H2008.04
N° 5 : 41 forets (drills) @ 6 - 10 par (per) 0,1 H2008.05
ICEEE

Forets (Drills) H2020 - page 64

Coffret / Set
N° 2 : 16 forets (drills) @ 2,5 - 10 par (per) 0,5 H2028.02
N° 3 : 22 forets (drills) @ 2,5 - 13 par (per) 0,5 H2028.03
H2108.01

Forets (Drills) H2100.01 - page 65

Coffret / Set
N° 2 : 17 forets (drills) @ 2 - 10 par (per) 0,5 H2108.01.02
N° 3 : 23 forets (drills) @ 2 - 13 par (per) 0,5 H2108.01.03

Forets (Drills) H2200 - page 66

Coffret / Set
N° 2 : 17 forets (drills) @ 2 - 10 par (per) 0,5 H2208.02
N° 3 : 23 forets (drills) @ 2 - 13 par (per) 0,5 H2208.03

H2208.04

Forets (Drills) H2200.04 - page 66

Coffret / Set
N° 2 : 17 forets (drills) @ 2 - 10 par (per) 0,5 H2208.04.02
N° 3 : 23 forets (drills) @ 2 - 13 par (per) 0,5 H2208.04.03

Forets (Drills) H2500 - page 68

Coffret / Set
N° 2 : 19 forets (drills) @ 1 - 10 par (per) 0,5 H2508.02
N° 3 : 25 forets (drills) @ 1 - 13 par (per) 0,5 H2508.03

H2808
Forets (Drills) H2800 - page 69

Coffret / Set
N° 2 : 17 forets (drills) @ 2 - 10 par (per) 0,5 H2808.02
N° 3 : 23 forets (drills) @ 2 - 13 par (per) 0,5 H2808.03

@ elca>



FORETS SERIE COURTE
SHORT LENGTH DRILLS

NORME : 15O 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338
STANDARD : 15O 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338
COUPE : A GAUCHE
CUTTING: LEFT HAND

n
-
_|
14
0

1]
-
(1]
14
]
L

EHEHSHOHE H i H e B

D_ns I L
3 33 61 H2010.030
35 39 70 H2010.035

43 75 H2010.040

4,5 47 80 H2010.045
5 52 86 H2010.050
5,5 57 93 H2010.055
6 57 93 H2010.060
6.5 63 101 H2010.065
7 69 109 H2010.070
7,5 69 109 H2010.075
8 75 117 H2010.080
8,5 75 117 H2010.085
9 81 125 H2010.090
9,5 81 125 H2010.095
10 87 133 H2010.100
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FORETS SERIE COURTE
SHORT LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338
(D U)  STANDARD:  ISO 235.1- NF E 66.067 - DIN 338
E :I' APPLICATION : - POUR ALLIAGES LEGERS
APPLICATION :  FOR LIGHT ALLOYS
o
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H2020.025 101 H2020.067 *
2,6 30 57 H2020.026 6,8 69 109 H2020.068
2,7 33 61 H2020.027 6,9 69 109 H2020.069 *
2,8 33 61 H2020.028 7 69 109 H2020.070
2,9 33 61 H2020.029 7,1 69 109 H2020.071 *
3 33 61 H2020.030 7.2 69 109 H2020.072
3,1 36 65 H2020.031 7,3 69 109 H2020.073 *
3.2 36 65 H2020.032 74 69 109 H2020.074 *
33 36 65 H2020.033 7,5 69 109 H2020.075
34 39 70 H2020.034 7,6 75 117 H2020.076 *
35 39 70 H2020.035 7,7 75 117 H2020.077 *
3,6 39 70 H2020.036 7,8 75 117 H2020.078
3,7 39 70 H2020.037 7.9 75 117 H2020.079 *
3,8 43 75 H2020.038 8 75 117 H2020.080
3,9 43 75 H2020.039 8,1 75 117 H2020.081 *
4 43 75 H2020.040 8.2 75 117 H2020.082 3
4,1 43 75 H2020.041 8,3 75 117 H2020.083 *
4,2 43 75 H2020.042 8,4 75 117 H2020.084 *
4,3 47 80 H2020.043 8,5 75 117 H2020.085
4.4 47 80 H2020.044 8,6 81 125 H2020.086 G
4,5 47 80 H2020.045 8,7 81 125 H2020.087 *
4,6 47 80 H2020.046 8.8 81 125 H2020.088 =
4,7 47 80 H2020.047 8,9 81 125 H2020.089 *
4,8 52 86 H2020.048 9 81 125 H2020.090
4,9 52 86 H2020.049 9,1 81 125 H2020.091*
5 52 86 H2020.050 9,2 81 125 H2020.092*
5,1 52 86 H2020.051 9,3 81 125 H2020.093 * 20,40
5,2 52 86 H2020.052 9,4 81 125 H2020.094 * 20,40
5.3 52 86 H2020.053 9,5 81 125 H2020.095
5,4 57 93 H2020.054 9,6 87 133 H2020.096 * 23,00
5,5 57 93 H2020.055 9,7 87 133 H2020.097 * 23,30
5,6 57 93 H2020.056 * 9,8 87 133 H2020.098
5,7 57 93 H2020.057 * 9,9 87 133 H2020.099 * 23,90
58 57 93 H2020.058 * 10 87 133 H2020.100
5.9 57 93 H2020.059 * 10,5 87 133 H2020.105
6 57 93 H2020.060 11 94 142 H2020.110
6,1 63 101 H2020.061 * 11,5 94 142 H2020.115
6,2 63 101 H2020.062 * 12 101 151 H2020.120
6.3 63 101 H2020.063 * 12,5 101 151 H2020.125
6,4 63 101 H2020.064 * 13 101 151 H2020.130
6,5 63 101 H2020.065 *: Livrable jusqu’a épuisement du stock.
6,6 63 101 H2020.066 * *: Available while stocks last.
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FORETS SERIE COURTE
SHORT LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338
STANDARD : 1SO 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338 mnm
VENTE$ : CONDITIONNES & VENDUS PAR 5 PIECES JUSQU'AU o 6 E j
SALES : PACKAGED & SOLD BY 5 PIECESUPTO ¢ 6 o=
HSS h8 “; 0° z | E g
EHEHBHEHAH  H e R
S~ | zi00.01
L ' SN -
L
D -ns I L D -ns I L

2 24 49 H2100.01.020 64 63 101 H2100.01.064

21 24 49 H2100.01.021 65 63 101 H2100.01.065

22 27 53 H2100.01.022 66 63 101 H2100.01.066

23 27 53 H2100.01.023 67 63 101 H2100.01.067

24 30 57 H2100.01.024 68 69 109 H2100.01.068

25 30 57 H2100.01.025 69 69 109 H2100.01.069

26 30 57 H2100.01.026 7 69 109 H2100.01.070

2,7 33 61 H2100.01.027 70 69 109 H2100.01.071

28 33 61 H2100.01.028 72 69 109 H2100.01.072

29 33 61 H2100.01.029 73 69 109 H2100.01.073

3 33 61 H2100.01.030 74 69 109 H2100.01.074

31 36 65 H2100.01.031 75 69 109 H2100.01.075

32 36 65 H2100.01.032 76 75 117 H2100.01.076

33 36 65 H2100.01.033 77 75 17 H2100.01.077

34 39 70 H2100.01.034 78 75 117 H2100.01.078

35 39 70 H2100.01.035 79 75 17 H2100.01.079

36 39 70 H2100.01.036 8 75 17 H2100.01.080

37 39 70 H2100.01.037 81 75 117 H2100.01.081

38 43 75 H2100.01.038 82 75 117 H2100.01.082

39 43 75 H2100.01.039 83 75 117 H2100.01.083

4 43 75 H2100.01.040 84 75 117 H2100.01.084

41 43 75 H2100.01.041 85 75 117 H2100.01.085

42 43 75 H2100.01.042 86 81 125 H2100.01.086

43 47 80 H2100.01.043 87 81 125 H2100.01.087

44 47 80 H2100.01.044 88 81 125 H2100.01.088

45 47 80 H2100.01.045 89 81 125 H2100.01.089

46 47 80 H2100.01.046 9 81 125 H2100.01.090

47 47 80 H2100.01.047 91 81 125 H2100.01.091

48 52 86 H2100.01.048 92 8 125 H2100.01.092

49 2 86 H2100.01.049 93 81 125 H2100.01.093

5 52 86 H2100.01.050 94 8 125 H2100.01.094

51 52 86 H2100.01.051 95 81 125 H2100.01.095

52 52 86 H2100.01.052 96 87 133 H2100.01.096

53 52 86 H2100.01.053 97 8 133 H2100.01.097

54 57 93 H2100.01.054 98 8 133 H2100.01.098

55 57 93 H2100.01.055 99 87 133 H2100.01.099

56 57 93 H2100.01.056 100 87 133 H2100.01.100

57 57 93 H2100.01.057 102 8 133 H2100.01.102

58 57 93 H2100.01.058 105 8 133 H2100.01.105

59 57 93 H2100.01.059 1,0 94 142 H2100.01.110

6 57 93 H2100.01.060 15 94 142 H2100.01.115

61 63 101 H2100.01.061 120 101 151 H2100.01.120

62 63 101 H2100.01.062 125 101 151 H2100.01.125

63 63 101 H2100.01.063 13 101 151 H2100.01.130
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FORETS SERIE COURTE
SHORT LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338
|'_|'] Ln STANDARD : 1SO 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338
LD T msouo
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H2200.020 H2200.04.020
2,1 24 49 H2200.021 H2200.04.021
2.2 27 53 H2200.022 H2200.04.022
2.3 27 53 H2200.023 H2200.04.023
2.4 30 57 H2200.024 H2200.04.024
2,5 30 57 H2200.025 H2200.04.025
2,6 30 57 H2200.026 H2200.04.026
2,7 33 61 H2200.027 H2200.04.027
2.8 33 61 H2200.028 H2200.04.028
2.9 33 61 H2200.029 H2200.04.029
3 33 61 H2200.030 H2200.04.030
3,1 36 65 H2200.031 H2200.04.031
3,2 36 65 H2200.032 H2200.04.032
3.3 36 65 H2200.033 H2200.04.033
3,4 39 70 H2200.034 H2200.04.034
3,5 39 70 H2200.035 H2200.04.035
3,6 39 70 H2200.036 H2200.04.036
3,7 39 70 H2200.037 H2200.04.037
3,8 43 75 H2200.038 H2200.04.038
3,9 43 75 H2200.039 H2200.04.039
4 43 75 H2200.040 H2200.04.040
41 43 75 H2200.041 H2200.04.041
4,2 43 75 H2200.042 H2200.04.042
43 47 80 H2200.043 H2200.04.043
4,4 47 80 H2200.044 H2200.04.044
45 47 80 H2200.045 H2200.04.045
4.6 47 80 H2200.046 H2200.04.046
47 47 80 H2200.047 H2200.04.047
4.8 52 86 H2200.048 H2200.04.048
49 52 86 H2200.049 H2200.04.049
5 52 86 H2200.050 H2200.04.050
5,1 52 86 H2200.051 H2200.04.051
5,2 52 86 H2200.052 H2200.04.052
5,3 52 86 H2200.053 H2200.04.053
54 57 93 H2200.054 H2200.04.054
5,5 57 93 H2200.055 H2200.04.055
5,6 57 93 H2200.056 H2200.04.056
5,7 57 93 H2200.057 H2200.04.057
5,8 57 93 H2200.058 H2200.04.058
5,9 57 93 H2200.059 H2200.04.059
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FORETS SERIE COURTE
SHORT LENGTH DRILLS
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H2200 / H2200.04

_

H2200.060 H2200.04.060
6, 1 63 1 01 H2200.061 H2200.04.061
6,2 63 101 H2200.062 H2200.04.062
6,3 63 101 H2200.063 H2200.04.063
6.4 63 101 H2200.064 H2200.04.064
6,5 63 101 H2200.065 H2200.04.065
6,6 63 101 H2200.066 H2200.04.066
6,7 63 101 H2200.067 H2200.04.067
6,8 69 109 H2200.068 H2200.04.068
6,9 69 109 H2200.069 H2200.04.069
7 69 109 H2200.070 H2200.04.070
7.1 69 109 H2200.071 H2200.04.071
7.2 69 109 H2200.072 H2200.04.072
7.3 69 109 H2200.073 H2200.04.073
7.4 69 109 H2200.074 H2200.04.074
7.5 69 109 H2200.075 H2200.04.075
7.6 75 117 H2200.076 H2200.04.076
7.7 75 117 H2200.077 H2200.04.077
7.8 75 117 H2200.078 H2200.04.078
7.9 75 117 H2200.079 H2200.04.079
8 75 117 H2200.080 H2200.04.080
8,1 75 117 H2200.081 H2200.04.081
8.2 75 117 H2200.082 H2200.04.082
8.3 75 117 H2200.083 H2200.04.083
8.4 75 117 H2200.084 H2200.04.084
8,5 75 117 H2200.085 H2200.04.085
8,6 81 125 H2200.086 H2200.04.086
8,7 81 125 H2200.087 H2200.04.087
8.8 81 125 H2200.088 H2200.04.088
8,9 81 125 H2200.089 H2200.04.089
9 81 125 H2200.090 H2200.04.090
9,1 81 125 H2200.091 H2200.04.091
9,2 81 125 H2200.092 H2200.04.092
9,3 81 125 H2200.093 H2200.04.093
9,4 81 125 H2200.094 H2200.04.094
9,5 81 125 H2200.095 H2200.04.095
9,6 87 133 H2200.096 H2200.04.096
9,7 87 133 H2200.097 H2200.04.097
9,8 87 133 H2200.098 H2200.04.098
9,9 87 133 H2200.099 H2200.04.099
10 87 133 H2200.100 H2200.04.100
10,2 87 133 H2200.102 H2200.04.102
10,5 87 133 H2200.105 H2200.04.105
1" 94 142 H2200.110 H2200.04.110
11,5 94 142 H2200.115 H2200.04.115
12 101 151 H2200.120 H2200.04.120
12,5 101 151 H2200.125 H2200.04.125
13 101 151 H2200.130 H2200.04.130
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FORETS SERIE COURTE
SHORT LENGTH DRILLS

NORME : ISO 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338
(0]  STANDARD: IS0 235.1- NF E 66.067 - DIN 338
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1 H2500.010 6 H2500.060
1.1 14 36 H2500.011 6,1 63 101 H2500.061
1,2 16 38 H2500.012 6,2 63 101 H2500.062
1.3 16 38 H2500.013 6,3 63 101 H2500.063
1.4 18 40 H2500.014 6,4 63 101 H2500.064
1,5 18 40 H2500.015 6,5 63 101 H2500.065
1,6 20 43 H2500.016 6,6 63 101 H2500.066
1.7 20 43 H2500.017 6,7 63 101 H2500.067
1.8 22 46 H2500.018 6,8 69 109 H2500.068
1.9 22 46 H2500.019 6,9 69 109 H2500.069
2 24 49 H2500.020 7 69 109 H2500.070
2,1 24 49 H2500.021 7.1 69 109 H2500.071
2,2 27 53 H2500.022 7,2 69 109 H2500.072
2,3 27 53 H2500.023 7,3 69 109 H2500.073
2,4 30 57 H2500.024 74 69 109 H2500.074
2,5 30 57 H2500.025 7,5 69 109 H2500.075
2,6 30 57 H2500.026 7,6 75 117 H2500.076
2,7 33 61 H2500.027 7,7 75 117 H2500.077
2,8 33 61 H2500.028 7,8 75 117 H2500.078
29 33 61 H2500.029 7,9 75 117 H2500.079
3 33 61 H2500.030 8 75 117 H2500.080
3,1 36 65 H2500.031 8,1 75 117 H2500.081
3,2 36 65 H2500.032 8,2 75 117 H2500.082
33 36 65 H2500.033 8,3 75 117 H2500.083
34 39 70 H2500.034 8,4 75 117 H2500.084
3,5 39 70 H2500.035 8,5 75 117 H2500.085
3,6 39 70 H2500.036 8,6 81 125 H2500.086
3,7 39 70 H2500.037 8,7 81 125 H2500.087
3,8 43 75 H2500.038 8,8 81 125 H2500.088
39 43 75 H2500.039 89 81 125 H2500.089
4 43 75 H2500.040 9 81 125 H2500.090
4,1 43 75 H2500.041 9,1 81 125 H2500.091
4,2 43 75 H2500.042 9,2 81 125 H2500.092
4,3 47 80 H2500.043 9,3 81 125 H2500.093
44 47 80 H2500.044 9,4 81 125 H2500.094
4,5 47 80 H2500.045 9,5 81 125 H2500.095
4,6 47 80 H2500.046 9,6 87 133 H2500.096
4,7 47 80 H2500.047 9,7 87 133 H2500.097
4,8 52 86 H2500.048 9,8 87 133 H2500.098
4,9 52 86 H2500.049 9,9 87 133 H2500.099
5 52 86 H2500.050 10 87 133 H2500.100
5,1 52 86 H2500.051 10,2 87 133 H2500.102
5,2 52 86 H2500.052 10,5 87 133 H2500.105
53 52 86 H2500.053 11 94 142 H2500.110
54 57 93 H2500.054 11,5 94 142 H2500.115
55 57 93 H2500.055 12 101 151 H2500.120
5,6 57 93 H2500.056 12,5 101 151 H2500.125
57 57 93 H2500.057 13 101 151 H2500.130
5.8 57 93 H2500.058 Revétement sur demande.
2.9 27 3 H2500.059 Coating on request.
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FORETS SERIE COURTE
SHORT LENGTH DRILLS

NORME : 150 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338

STANDARD : 1SO 235.1 - NF E 66.067 - DIN 338 nam
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24 H2800.0200 52 H2800.0480
2,1 24 49 H2800.0210 4,9 52 86 H2800.0490
2,2 27 53 H2800.0220 5 52 86 H2800.0500
2,25 27 53 H2800.0225 5,1 52 86 H2800.0510
2.3 27 53 H2800.0230 5,2 52 86 H2800.0520
2,4 30 57 H2800.0240 525 52 86 H2800.0525
2,5 30 57 H2800.0250 53 52 86 H2800.0530
2,6 30 57 H2800.0260 54 57 93 H2800.0540
2,7 33 61 H2800.0270 5,5 57 93 H2800.0550
2,75 33 61 H2800.0275 5,6 57 93 H2800.0560
2,8 33 61 H2800.0280 5,7 57 93 H2800.0570
2,9 33 61 H2800.0290 575 57 93 H2800.0575
3 33 61 H2800.0300 5,8 57 93 H2800.0580
3,1 36 65 H2800.0310 5,9 57 93 H2800.0590
3.2 36 65 H2800.0320 6 57 93 H2800.0600
325 36 65 H2800.0325 6,1 63 101 H2800.0610
33 36 65 H2800.0330 6,2 63 101 H2800.0620
3,4 39 70 H2800.0340 625 63 101 H2800.0625
3,5 39 70 H2800.0350 6,3 63 101 H2800.0630
3,6 39 70 H2800.0360 6,4 63 101 H2800.0640
3,7 39 70 H2800.0370 6,5 63 101 H2800.0650
375 39 70 H2800.0375 6,6 63 101 H2800.0660
3,8 43 75 H2800.0380 6,7 63 101 H2800.0670
3,9 43 75 H2800.0390 6,75 69 109 H2800.0675
4 43 75 H2800.0400 6,8 69 109 H2800.0680
4,1 43 75 H2800.0410 6,9 69 109 H2800.0690
42 43 75 H2800.0420 7 69 109 H2800.0700
425 43 75 H2800.0425 7,1 69 109 H2800.0710
43 47 80 H2800.0430 7,2 69 109 H2800.0720
4,4 47 80 H2800.0440 725 69 109 H2800.0725
4,5 47 80 H2800.0450 7,3 69 109 H2800.0730
4,6 47 80 H2800.0460 74 69 109 H2800.0740
4,7 47 80 H2800.0470 7,5 69 109 H2800.0750
475 47 80 H2800.0475 7,6 75 117 H2800.0760
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FORETS SERIE COURTE
SHORT LENGTH DRILLS
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75 117 H2800.0770 8 133 H2800.1000
7,75 75 117 H2800.0775 10,1 87 133 H2800.1010
7.8 75 117 H2800.0780 10,2 87 133 H2800.1020
7.9 75 117 H2800.0790 10,25 87 133 H2800.1025
8 75 117 H2800.0800 10,3 87 133 H2800.1030
8,1 75 117 H2800.0810 10,4 87 133 H2800.1040
8,2 75 117 H2800.0820 10,5 87 133 H2800.1050
8,25 75 117 H2800.0825 10,6 87 133 H2800.1060
8,3 75 117 H2800.0830 10,7 94 142 H2800.1070
8,4 75 117 H2800.0840 10,75 94 142 H2800.1075
8,5 75 117 H2800.0850 10,8 94 142 H2800.1080
8,6 81 125 H2800.0860 10,9 94 142 H2800.1090
8,7 81 125 H2800.0870 " 94 142 H2800.1100
8,75 81 125 H2800.0875 1M1 94 142 H2800.1110
8,8 81 125 H2800.0880 11,2 94 142 H2800.1120
8,9 81 125 H2800.0890 11,25 94 142 H2800.1125
9 81 125 H2800.0900 11,3 94 142 H2800.1130
9,1 81 125 H2800.0910 11,4 94 142 H2800.1140
9,2 81 125 H2800.0920 11,5 94 142 H2800.1150
9,25 81 125 H2800.0925 11,6 94 142 H2800.1160
9,3 81 125 H2800.0930 11,7 94 142 H2800.1170
9,4 81 125 H2800.0940 11,75 94 142 H2800.1175
9,5 81 125 H2800.0950 11,8 94 142 H2800.1180
9,6 87 133 H2800.0960 11,9 101 151 H2800.1190
9,7 87 133 H2800.0970 12 101 151 H2800.1200
9,75 87 133 H2800.0975 12,5 101 151 H2800.1250
9,8 87 133 H2800.0980 13 101 151 H2800.1300
9,9 87 133 H2800.0990 Revétement sur demande.

Coating on request.
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FORETS SERIE LONGUE
LONG LENGTH DRILLS

NORME : ISO 494 - NF E 66.068 - DIN 340
STANDARD : 150 494 - NF E 66.068 - DIN 340 nwm
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1 H3000.010 148 H3000.067
1.1 37 60 H3000.011 6,8 102 156 | H3000.068
1,2 41 65 | H3000.012 6,9 102 156 | H3000.069
1,3 41 65 | H3000.013 7 102 156 | H3000.070
1,4 45 70 | H3000.014 71 102 156 | H3000.071 *
1,5 45 70 | H3000.015 7,2 102 156 | H3000.072
1,6 50 76 | H3000.016 7,3 102 156 | H3000.073 *
1,7 50 76 | H3000.017 7.4 102 156 | H3000.074
1.8 53 80 | H3000.018 7,5 102 156 | H3000.075
1,9 53 80 | H3000.019 7.6 109 165 H3000.076
2 56 85 | H3000.020 7,7 109 165 | H3000.077
2,1 56 85 H3000.021 7.8 109 165 H3000.078
2,2 59 90 | H3000.022 7.9 109 165 | H3000.079 *
2,3 59 90 | H3000.023 8 109 165 H3000.080
2,4 62 95 | H3000.024 8,1 109 165 | H3000.081
25 62 95 | H3000.025 8,2 109 165 H3000.082
2,7 66 100 | H3000.027 8,3 109 165 | H3000.083 *
2,8 66 100 | H3000.028 84 109 165 H3000.084 *
2,9 66 100 | H3000.029 8,5 109 165 | H3000.085
3 66 100 | H3000.030 8,6 115 175 H3000.086
32 69 106 | H3000.032 8,7 115 175 | H3000.087
33 69 106 | H3000.033 8,8 115 175 H3000.088 *
34 73 112 H3000.034 8.9 115 175 | H3000.089 *
3,5 73 112 H3000.035 9 115 175 H3000.090
3,8 78 119 | H3000.038 9,1 115 175 | H3000.091
3.9 78 119 H3000.039 9,2 115 175 H3000.092 *
4 78 119 | H3000.040 9.3 115 175 | H3000.093 *
4,1 78 119 H3000.041 9,4 115 175 H3000.094 *
4,2 78 119 | H3000.042 9,5 115 175 | H3000.095
4,3 82 126 | H3000.043 9,6 121 184 | H3000.096 *
4,4 82 126 | H3000.044 9,7 121 184 | H3000.097 *
4,5 82 126 | H3000.045 9,8 121 184 | H3000.098
4,6 82 126 | H3000.046 9.9 121 184 | H3000.099 *
4,7 82 126 | H3000.047 10 121 184 | H3000.100
4,8 87 132 H3000.048 10,2 121 184 | H3000.102
4,9 87 132 H3000.049 10,5 121 184 | H3000.105
5 87 132 H3000.050 11 128 195 | H3000.110
5,1 87 132 H3000.051 11,5 128 195 H3000.115
5,2 87 132 H3000.052 12 134 205 | H3000.120
53 87 132 H3000.053 12,5 134 205 H3000.125
54 91 139 | H3000.054 13 134 205 | H3000.130
55 91 139 H3000.055 13,5 140 214 H3000.135
56 91 139 | H3000.056 14 140 214 | H3000.140
57 91 139 | H3000.057 14,5 144 220 | H3000.145
58 91 139 | H3000.058 15 144 220 | H3000.150
59 91 139 | H3000.059 16 149 227 | H3000.160
6 91 139 | H3000.060 17 154 235 | H3000.170
6,1 97 148 | H3000.061 18 158 241 H3000.180
6,2 97 148 | H3000.062 19 162 247 H3000.190
6,3 97 148 | H3000.063 20 166 254 | H3000.200
6.4 97 148 | H3000.064 * - Livrable jusqu’a épuisement du stock.
6,5 97 148 | H3000.065 * - Available while stocks last.
6,6 97 148 | H3000.066
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FORETS SERIE LONGUE
LONG LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 494 - NF E 66.068 - DIN 340
(U]  STANDARD:  ISO 494 - NF E 66.068 - DIN 340
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H3020.020 132 H3020.051 *
2,1 56 85 H3020.021 * 5,2 87 132 | H3020.052
2,2 59 90 | H3020.022 * 53 87 132 | H3020.053 *
2,3 59 90 | H3020.023 * 54 91 139 | H3020.054 *
2,4 62 95 | H3020.024 55 91 139 | H3020.055
2,5 62 95 | H3020.025 5,6 91 139 | H3020.056 *
2,6 62 95 | H3020.026 5,7 91 139 | H3020.057 *
2,7 66 100 [ H3020.027 538 91 139 | H3020.058 *
2,8 66 100 | H3020.028 59 91 139 | H3020.059 *
2,9 66 100 | H3020.029 6 91 139 H3020.060
3 66 100 | H3020.030 6,1 97 148 | H3020.061 *
3,1 69 106 [ H3020.031 * 6,2 97 148 | H3020.062
3,2 69 106 | H3020.032 6,5 97 148 | H3020.065
3,3 69 106 | H3020.033 6,8 102 156 | H3020.068
34 73 112 | H3020.034 * 7 102 156 | H3020.070
3,5 73 112 | H3020.035 7,5 102 156 | H3020.075
3,6 73 112 | H3020.036 * 8 109 165 | H3020.080
3,7 73 112 | H3020.037 * 8,2 109 165 | H3020.082
3,8 78 119 | H3020.038 * 8,5 109 165 | H3020.085
39 78 119 [ H3020.039 * 8,8 115 175 | H3020.088 *
4 78 119 H3020.040 9 115 175 H3020.090
4,1 78 119 | H3020.041 9,5 115 175 | H3020.095
4,2 78 119 | H3020.042 10 121 184 | H3020.100
4,3 82 126 | H3020.043 * 10,5 121 184 | H3020.105 *
4,4 82 126 H3020.044 11 128 195 H3020.110 *
4,5 82 126 | H3020.045 11,5 128 195 | H3020.115 *
4,6 82 126 | H3020.046 * 12 134 205 | H3020.120 *
4,7 82 126 | H3020.047 * 12,5 134 205 | H3020.125 *
4,8 87 132 | H3020.048 13 134 205 | H3020.130 *
4,9 87 132 | H3020.049 * *: Livrable jusqu’a épuisement du stock.
5 87 132 | H3020.050 *: Available while stocks last.

@ elca>



FORETS SERIE LONGUE
LONG LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 494 - NF E 66.068 - DIN 340
STANDARD : 1SO 494 - NF E 66.068 - DIN 340
TYPE : «PARABOLIC»
TYPE : «PARABOLIC»
= " —~
EHEHGHRHTH I H ¢ —
EETT R SNSSSSSSS
EETOTEET = Sl Sl S
H3200.020 H3200.04.020
2,1 56 85 H3200.021 H3200.04.021
2,2 59 90 H3200.022 H3200.04.022
2.3 59 90 H3200.023 H3200.04.023
2,4 62 95 H3200.024 H3200.04.024
2,5 62 95 H3200.025 H3200.04.025
2,6 62 95 H3200.026 H3200.04.026
2,7 66 100 H3200.027 H3200.04.027
2,8 66 100 H3200.028 H3200.04.028
2,9 66 100 H3200.029 H3200.04.029
3 66 100 H3200.030 H3200.04.030
3,1 69 106 H3200.031 H3200.04.031
3,2 69 106 H3200.032 H3200.04.032
33 69 106 H3200.033 H3200.04.033
3,4 73 112 H3200.034 H3200.04.034
3,5 73 112 H3200.035 H3200.04.035
3,6 73 112 H3200.036 H3200.04.036
3,7 73 112 H3200.037 H3200.04.037
3,8 78 119 H3200.038 H3200.04.038
3,9 78 119 H3200.039 H3200.04.039
4 78 119 H3200.040 H3200.04.040
41 78 119 H3200.041 H3200.04.041
4,2 78 119 H3200.042 H3200.04.042
4,3 82 126 H3200.043 H3200.04.043
4,4 82 126 H3200.044 H3200.04.044
4,5 82 126 H3200.045 H3200.04.045
4,6 82 126 H3200.046 H3200.04.046
4,7 82 126 H3200.047 H3200.04.047
4,8 87 132 H3200.048 H3200.04.048
4,9 87 132 H3200.049 H3200.04.049
5 87 132 H3200.050 H3200.04.050
5,1 87 132 H3200.051 H3200.04.051
5.2 87 132 H3200.052 H3200.04.052
53 87 132 H3200.053 H3200.04.053
54 91 139 H3200.054 H3200.04.054
55 91 139 H3200.055 H3200.04.055
5.6 91 139 H3200.056 H3200.04.056
57 91 139 H3200.057 H3200.04.057
5.8 91 139 H3200.058 H3200.04.058
59 91 139 H3200.059 H3200.04.059
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FORETS
DRILLS

FORETS SERIE LONGUE
LONG LENGTH DRILLS

H3200/H3200.04

EETEE——SSSSSSSaSS
ECFTTET= S Sl
6 91 139 H3200.060 H3200.04.060
6,1 97 148 H3200.061 H3200.04.061
6,2 97 148 H3200.062 H3200.04.062
6.3 97 148 H3200.063 H3200.04.063
6.4 97 148 H3200.064 H3200.04.064
6,5 97 148 H3200.065 H3200.04.065
6,6 97 148 H3200.066 H3200.04.066
6.7 97 148 H3200.067 H3200.04.067
6.8 102 156 H3200.068 H3200.04.068
6.9 102 156 H3200.069 H3200.04.069
7 102 156 H3200.070 H3200.04.070
7,1 102 156 H3200.071 H3200.04.071
7,2 102 156 H3200.072 H3200.04.072
7.3 102 156 H3200.073 H3200.04.073
7,4 102 156 H3200.074 H3200.04.074
7,5 102 156 H3200.075 H3200.04.075
7,6 109 165 H3200.076 H3200.04.076
7,7 109 165 H3200.077 H3200.04.077
7,8 109 165 H3200.078 H3200.04.078
7,9 109 165 H3200.079 H3200.04.079
8 109 165 H3200.080 H3200.04.080
8,1 109 165 H3200.081 H3200.04.081
8,2 109 165 H3200.082 H3200.04.082
8,3 109 165 H3200.083 H3200.04.083
8,4 109 165 H3200.084 H3200.04.084
8,5 109 165 H3200.085 H3200.04.085
8,6 115 175 H3200.086 H3200.04.086
8,7 115 175 H3200.087 H3200.04.087
8,8 115 175 H3200.088 H3200.04.088
8,9 115 175 H3200.089 H3200.04.089
9 115 175 H3200.090 H3200.04.090
9,1 115 175 H3200.091 H3200.04.091
9,2 115 175 H3200.092 H3200.04.092
9.3 115 175 H3200.093 H3200.04.093
9,5 115 175 H3200.095 H3200.04.095
9,6 121 184 H3200.096 H3200.04.096
9,7 121 184 H3200.097 H3200.04.097
9.8 121 184 H3200.098 H3200.04.098
10 121 184 H3200.100 H3200.04.100
10,5 121 184 H3200.105 H3200.04.105
11 128 195 H3200.110 H3200.04.110
11,5 128 195 H3200.115 H3200.04.115
12 134 205 H3200.120 H3200.04.120
12,5 134 205 H3200.125 H3200.04.125
13 134 205 H3200.130 H3200.04.130
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FORETS SERIE LONGUE
LONG LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 494 - NF E 66.068 - DIN 340
STANDARD :  1SO 494 - NF E 66.068 - DIN 340 mwm
=
(11
_ : — o
EHEHEHEA T H 1 H e -
Co8 2
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2 56 85 H3800.020

2,2 59 90 H3800.022

2,5 62 95 H3800.025

2,8 66 100 H3800.028

3 66 100 H3800.030

3,2 69 106 H3800.032

3,5 73 112 H3800.035

3,8 78 119 H3800.038

4 78 119 H3800.040

4,2 78 119 H3800.042

4,5 82 126 H3800.045

4,8 87 132 H3800.048

5 87 132 H3800.050

52 87 132 H3800.052

55 91 139 H3800.055

58 91 139 H3800.058

6 91 139 H3800.060

6,2 97 148 H3800.062

6,5 97 148 H3800.065

6,8 102 156 H3800.068

7 102 156 H3800.070

7.2 102 156 H3800.072

7,5 102 156 H3800.075

7.8 109 165 H3800.078

8 109 165 H3800.080

8,5 109 165 H3800.085

9 115 175 H3800.090

9,5 115 175 H3800.095

10 121 184 H3800.100

10,5 121 184 H3800.105

" 128 195 H3800.110

11,5 128 195 H3800.115

12 134 205 H3800.120

Revétement sur demande.
Coating on request.
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FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS

NORME : E.LECLERC

STANDARD :  elco

TYPE : «AVIATION»

TYPE : «AVIATION INDUSTRY»

—

FORETS
DRILLS

H I Hi HEHBHeEHS
I ]

H4000

=HA0OT ANSSSSSSSS s ST L
2,00 H4000.0200 4,80 H4000.0480
2,50 38 307 H4000.0250 5,00 65 308 H4000.0500
3,00 43 307 H4000.0300 5,20 65 308 H4000.0520
3,20 43 307 H4000.0320 5,50 70 308 H4000.0550
3,26 43 307 H4000.0326 5,80 70 308 H4000.0580
3,30 50 307 H4000.0330 6,00 70 308 H4000.0600
3,50 50 307 H4000.0350 6,20 77 308 H4000.0620
4,00 56 307 H4000.0400 6,50 77 308 H4000.0650
4,10 56 307 H4000.0410 7,80 87 308 H4000.0780
4,50 60 307 H4000.0450 8,00 87 308 H4000.0800

FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 3292 - NF E 66.075
STANDARD : 1SO 3292 - NF E 66.075
TYPE : «PARABOLIC»
TYPE : «PARABOLIC»

¢ i HOHIHE &S

D -hs | L
93 125 H4200.020
2,5 93 125 H4200.025
93 125 H4200.030
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FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 3292 - NF E 66.075
STANDARD : 1SO 3292 - NF E 66.075

TYPE : «PARABOLIC»
TYPE : «PARABOLIC»

B g H e |

H4210

nw
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— —

120 160 H4210.020 120 160 H4210.042
2,2 120 160 H4210.022 4,5 120 160 H4210.045
2,5 120 160 H4210.025 4,8 120 160 H4210.048
3 120 160 H4210.030 5 120 160 H4210.050
3.2 120 160 H4210.032 52 120 160 H4210.052
3.5 120 160 H4210.035 5,5 120 160 H4210.055
3,8 120 160 H4210.038 5.8 120 160 H4210.058
4 120 160 H4210.040 6 120 160 H4210.060

FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 3292 - NF E 66.075
STANDARD : 1SO 3292 - NF E 66.075
TYPE : «PARABOLIC»
TYPE : «PARABOLIC»

EHCH GG ¢ |

3 H4220

— —

150 H4220.030 150 H4220.070

3,5 150 200 H4220.035 7,5 150 200 H4220.075

4 150 200 H4220.040 8 150 200 H4220.080

4,5 150 200 H4220.045 8,5 150 200 H4220.085

5 150 200 H4220.050 9 150 200 H4220.090

55 150 200 H4220.055 9,5 150 200 H4220.095

6 150 200 H4220.060 10 150 200 H4220.100

6,5 150 200 H4220.065
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FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 3292 - NF E 66.075
STANDARD : SO 3292 - NF E 66.075
TYPE : «PARABOLIC»
TYPE : «PARABOLIC»

DRILLS

FORETS

. HIHTHPHEHEH

—
187 H4230.035 187 H4230.090
4 187 250 H4230.040 9,5 187 250 H4230.095
4,5 187 250 H4230.045 10 187 250 H4230.100
5 187 250 H4230.050 11 187 250 H4230.110
5.5 187 250 H4230.055 11,5 187 250 H4230.115
6 187 250 H4230.060 12 187 250 H4230.120
6.5 187 250 H4230.065 12,5 187 250 H4230.125
7 187 250 H4230.070 13 187 250 H4230.130
7.5 187 250 H4230.075
8 187 250 H4230.080
8,5 187 250 H4230.085

FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 3292 - NF E 66.075
STANDARD : 1SO 3292 - NF E 66.075
TYPE : «PARABOLIC»
TYPE : «PARABOLIC»

N o} H FHOH B HEHES
?

LCP I N NS SRS ESNSESSSESNS SN | !
_
315 H4240.040 31 5 HA4240.085
4,5 235 315 HA4240.045 9 235 315 H4240.090
5 235 315 H4240.050 95 235 315 H4240.095
55 235 315 H4240.055 10 235 315 H4240.100
6 235 315 H4240.060 105 235 315 HA4240.105
65 235 315 HA4240.065 11 235 315 H4240.110
7 235 315 H4240.070 12 235 315 H4240.120
75 235 315 H4240.075 125 235 315 H4240.125
8 235 305 H4240.080 13 235 315 H4240.130
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FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 3292 - NF E 66.075
STANDARD : 1SO 3292 - NF E 66.075

TYPE : «PARABOLIC»
TYPE : «PARABOLIC»

EHEHOHOHIH I H B
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-
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H4250.050 H4250.090

5,5 300 400 H4250.055 10 300 400 H4250.100

6 300 400 H4250.060 10,5 300 400 H4250.105

6.5 300 400 H4250.065 11 300 400 H4250.110

7 300 400 H4250.070 12 300 400 H4250.120

7,5 300 400 H4250.075 12,5 300 400 H4250.125

8 300 400 H4250.080 13 300 400 H4250.130

8,5 300 400 H4250.085

FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 3292 - NF E 66.075
STANDARD : 1SO 3292 - NF E 66.075
TYPE : «PARABOLIC»
TYPE : «PARABOLIC»

EHEHBHRH I H I H e |

5 450 500 H4260.050
6 450 500 H4260.060
7 450 500 H4260.070
8 450 500 H4260.080
9 450 500 H4260.090
10 450 500 H4260.100
11 450 500 H4260.110
12 450 500 H4260.120
13 450 500 H4260.130
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FORETS SERIE NORMALE
STANDARD LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 235.1 - NF E 66.071 - DIN 345

nnm STANDARD : 1SO 235.1 - NF E 66.071 - DIN 345

(|

W

¥y

On (] 30° = HSS

- e I H i HEHEH=<HE

E——————
ra—
1 168 H6000.1000.1 195 2 140 H6000.1950.2

10,25 1 87 168 | H6000.1025.1 19,75 2 140 238 H6000.1975.2
10,5 1 87 168 | H6000.1050.1 20 2 140 238 |H6000.2000.2
10,75 1 94 175 | H6000.1075.1 20,25 2 145 243 | H6000.2025.2
I 1 94 175 | H6000.1100.1 205 2 145 243 | H6000.2050.2
11,25 1 94 175 | H6000.1125.1 * 20,75 2 145 243 | H6000.2075.2
11,5 1 94 175 | H6000.1150.1 21 2 145 243 | H6000.2100.2
11,75 1 94 175 | H6000.1175.1 21,25 2 150 248 | H6000.2125.2 *
12 1 101 182 | H6000.1200.1 215 2 150 248 |H6000.2150.2
12,25 1 101 182 | H6000.1225.1 21,75 2 150 248 | H6000.2175.2
12,5 1 101 182 | H6000.1250.1 22 2 150 248 | H6000.2200.2
12,75 1 101 182 | H6000.1275.1 22,25 2 150 248 | H6000.2225.2 *
13 1 101 182 | H6000.1300.1 22,5 2 155 253 | H6000.2250.2
13,25 1 108 189 | H6000.1325.1 22,75 2 155 253 | H6000.2275.2
13,5 1 108 189 | H6000.1350.1 23 2 155 253 | H6000.2300.2
13,75 1 108 189 | H6000.1375.1 23,25 3 155 276 |H6000.2325.3 *
14 1 108 189 | H6000.1400.1 235 3 155 276 | H6000.2350.3
14,25 2 114 212 | H6000.1425.2 23,75 3 160 281 | H6000.2375.3 *
145 2 114 212 | H6000.1450.2 24 3 160 281 | H6000.2400.3
14,75 2 114 212 | H6000.1475.2 24,25 3 160 281 | H6000.2425.3
15 2 114 212 | H6000.1500.2 24,5 3 160 281 H6000.2450.3
15,25 2 120 218 | H6000.1525.2 2475 3 160 281 | H6000.2475.3 *
155 2 120 218 | H6000.1550.2 25 3 160 281 | H6000.2500.3
15,75 2 120 218 | H6000.1575.2 2525 3 165 286 |H6000.2525.3 *
16 2 120 218 | H6000.1600.2 255 3 165 286 |H6000.2550.3
16,25 2 125 223 | H6000.1625.2 25,75 3 165 286 | H6000.2575.3
165 2 125 223 | H6000.1650.2 26 3 165 286 | H6000.2600.3
16,75 2 125 223 | H6000.1675.2 26,25 3 165 286 |H6000.2625.3 *
17 2 125 223 | H6000.1700.2 265 3 165 286 |H6000.2650.3
17,25 2 130 228 |H6000.1725.2 * 26,75 3 170 291 | H6000.2675.3 *
175 2 130 228 | H6000.1750.2 27 3 170 291 | H6000.2700.3
17,75 2 130 228 | H6000.1775.2 27,25 3 170 291 | H6000.2725.3 *
18 2 130 228 | H6000.1800.2 275 3 170 291 |H6000.2750.3
18,25 2 135 233 | H6000.1825.2 27,75 3 170 291 | H6000.2775.3 *
185 2 135 233 | H6000.1850.2 28 3 170 291 |H6000.2800.3
18,75 2 135 233 | H6000.1875.2 2825 3 175 296 | H6000.2825.3 *
19 2 135 233 | H6000.1900.2 285 3 175 296 | H6000.2850.3
19,25 2 140 238 |H6000.1925.2 28,75 3 175 296 | H6000.2875.3 *
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FORETS SERIE NORMALE
STANDARD LENGTH DRILLS

[T ~ j o
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3 175 H6000.2900.3 415 4 H6000.4150.4
29,25 3 175 296 H6000.2925.3 * 42 4 205 354 H6000.4200.4
295 3 175 296 | H6000.2950.3 425 4 205 354 |H6000.4250.4
29,75 3 175 296 | H6000.2975.3 * 43 4 210 359 | H6000.4300.4
30 3 175 296 | H6000.3000.3 435 4 210 359 |H6000.4350.4
30,25 3 180 301 |[H6000.3025.3 * 44 4 210 359 | H6000.4400.4
305 3 180 301 |H6000.3050.3 445 4 210 359 |H6000.4450.4
30,75 3 180 301 | H6000.3075.3* 45 4 210 359 | H6000.4500.4
31 3 180 301 |H6000.3100.3 455 4 215 364 | H6000.4550.4 *
31,25 3 180 301 |[H6000.3125.3 * 46 4 215 364 | H6000.4600.4
315 3 180 301 |H6000.3150.3 46,5 4 215 364 |H6000.4650.4 *
31,75 3 185 306 |H6000.3175.3 47 4 215 364 | H6000.4700.4
32 4 185 334 | H6000.3200.4 475 4 215 364 |H6000.4750.4 *
325 4 185 334 |H6000.3250.4 48 4 220 369 | H6000.4800.4
33 4 185 334 |H6000.3300.4 485 4 220 369 |H6000.4850.4 *
33,5 4 185 334 | H6000.3350.4 49 4 220 369 | H6000.4900.4
34 4 190 339 |H6000.3400.4 495 4 220 369 |H6000.4950.4
345 4 190 339 |[H6000.3450.4 50 4 220 369 | H6000.5000.4
35 4 190 339 |H6000.3500.4 51 5 225 412 | H6000.5100.5
35,5 4 190 339 |[H6000.3550.4 52 5 225 412 | H6000.5200.5
36 4 195 344 | H6000.3600.4 53 5 225 412 | H6000.5300.5
365 4 195 344 |H6000.3650.4 54 5 230 417 | H6000.5400.5
37 4 195 344 | H6000.3700.4 55 5 230 417 | H6000.5500.5
37,5 4 195 344 |H6000.3750.4 56 5 230 417 | H6000.5600.5
38 4 200 349 |H6000.3800.4 57 5 235 422 | H6000.5700.5
385 4 200 349 |H6000.3850.4 58 5 235 422 | H6000.5800.5
39 4 200 349 |H6000.3900.4 59 5 235 422 | H6000.5900.5
395 4 200 349 |H6000.3950.4 60 5 235 422 | H6000.6000.5
40 4 200 349 |H6000.4000.4 *: Livrable jusqu’a épuisement du stock.
405 4 205 354 |H6000.4050.4 * - Available while stocks last.
41 4 205 354 |H6000.4100.4
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FORETS SERIE NORMALE
STANDARD LENGTH DRILLS

NORME : 1SO 235.1 - NF E 66.071 - DIN 345
STANDARD : SO 235.1 - NF E 66.071 - DIN 345

B ¢ HFHEHEH=cHE
Cnesso T e

DRILLS

FORETS

1 168 H6500.100.1 215 2 150 H6500.215.2
1 0,5 1 87 168 H6500.105.1 22 2 150 248 H6500.220.2
1" 1 94 175 H6500.110.1 225 2 155 253 H6500.225.2
11,5 1 94 175 H6500.115.1 23 2 155 253 H6500.230.2
12 1 101 182 H6500.120.1 235 3 155 276 H6500.235.3
12,5 1 101 182 H6500.125.1 24 3 160 281 H6500.240.3
13 1 101 182 H6500.130.1 245 3 160 281 H6500.245.3
135 1 108 189 H6500.135.1 25 3 160 281 H6500.250.3
14 1 108 189 H6500.140.1 255 3 165 286 H6500.255.3
145 2 14 212 H6500.145.2 26 3 165 286 H6500.260.3
15 2 14 212 H6500.150.2 265 3 165 286 H6500.265.3
155 2 120 218 H6500.155.2 27 3 170 291 H6500.270.3
16 2 120 218 H6500.160.2 275 3 170 291 H6500.275.3
16,5 2 125 223 H6500.165.2 28 3 170 291 H6500.280.3
17 2 125 223 H6500.170.2 285 3 175 296 H6500.285.3
175 2 130 228 H6500.175.2 29 3 175 296 H6500.290.3
18 2 130 228 H6500.180.2 295 3 175 296 H6500.295.3 * 251,00
18,5 2 135 233 H6500.185.2 30 3 175 296 H6500.300.3
19 2 135 233 H6500.190.2 305 3 180 301 H6500.305.3 * 298,00
195 2 140 238 H6500.195.2 31 3 180 301 H6500.310.3
20 2 140 238 H6500.200.2 32 4 185 334 H6500.320.4
205 2 145 243 H6500.205.2 * : Livrable jusqu’a épuisement du stock.
21 2 145 243 H6500.210.2 * . Available while stocks last.
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FORETS SERIE NORMALE
STANDARD LENGTH DRILLS

NORME :
STANDARD :  elco

APPLICATION :
APPLICATION :

E.LECLERC

POUR MATIERES ECROUISSABLES (HARDOX, CREUSABRO)
FOR HARDENING MATERIALS (HARDOX, CREUSABRO)

HSS-E
Co

r

SHIHDHT H FH e

—

elca>. 10

H6700.10

a
|
L

D -hg CM I
16 1 71 145 H6700.10.160.1
18 2 77 175 H6700.10.180.2
20 2 83 185 H6700.10.200.2
25 3 98 219 H6700.10.250.3

Groupes & sous-groupes de matériaux

Materials groups & subgroups
1.5 1.6
H6700.10 Vc:8 Vc: 6
D f f

16 0,16 0,16

18 0,18 0,18

20 0,20 0,20

25 0,22 0,22
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FORETS SERIE LONGUE
LONG LENGTH DRILLS

NORME : ISO 494 - NF E 66.070 - DIN 341
STANDARD :  ISO 494 - NF E 66.070 - DIN 341

B H THFHIHS

H7000

DRILLS

FORETS

i

HSS J

[ TPIOSNOIOSNS 3ol
-

1

1 116 197 H7000.100.1 21,5 2 191 H7000.215.2
10,5 1 116 197 H7000.105.1 22 2 191 289 H7000.220.2
11 1 125 206 H7000.110.1 22,5 2 198 296 H7000.225.2
11,5 1 125 206 H7000.115.1 23 2 198 296 H7000.230.2
12 1 134 215 H7000.120.1 23,5 3 198 319 H7000.235.3
12,5 1 134 215 H7000.125.1 24 3 206 327 H7000.240.3
13 1 134 215 H7000.130.1 24,5 3 206 327 H7000.245.3
13,5 1 142 223 H7000.135.1 25 3 206 327 H7000.250.3
14 1 142 223 H7000.140.1 25,5 3 214 335 H7000.255.3
14,5 2 147 245 H7000.145.2 26 3 214 335 H7000.260.3
15 2 147 245 H7000.150.2 26,5 3 214 335 H7000.265.3
15,5 2 153 251 H7000.155.2 27 3 222 343 H7000.270.3
16 2 153 251 H7000.160.2 27,5 3 222 343 H7000.275.3
16,5 2 159 257 H7000.165.2 28 3 222 343 H7000.280.3
17 2 159 257 H7000.170.2 28,5 3 230 351 H7000.285.3
17,5 2 165 263 H7000.175.2 29 3 230 351 H7000.290.3
18 2 165 263 H7000.180.2 29,5 3 230 351 H7000.295.3
18,5 2 171 269 H7000.185.2 30 3 230 351 H7000.300.3
19 2 171 269 H7000.190.2 30,5 3 239 360 H7000.305.3
19,5 2 177 275 H7000.195.2 31 3 239 360 H7000.310.3
20 2 177 275 H7000.200.2 31,5 3 239 360 H7000.315.3
20,5 2 184 282 H7000.205.2 32 4 248 397 H7000.320.4
21 2 184 282 H7000.210.2
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FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS

NORME : NF E 66.076

STANDARD : NF E 66.076

APPLICATION :

APPLICATION :

RS (_— (T8 o 7 ]

B =B E i -

B [a)

| I
L Bt = =\ = = —y¢

10 1 235 315 H7110.100.1
10,5 1 235 315 H7110.105.1
1 1 235 315 H7110.110.1
115 1 235 315 H7110.115.1
12 2 215 315 H7110.120.2
12,5 2 215 315 H7110.125.2
13 2 215 315 H7110.130.2
135 2 215 315 H7110.135.2
14 2 215 315 H7110.140.2
14,5 2 215 315 H7110.145.2
15 2 215 315 H7110.150.2
15,5 2 215 315 H7110.155.2
16 2 215 315 H7110.160.2
16,5 2 215 315 H7110.165.2
17 2 215 315 H7110.170.2
17,5 2 215 315 H7110.175.2
18 2 215 315 H7110.180.2
18,5 2 215 315 H7110.185.2
19 2 215 315 H7110.190.2
19,5 2 215 315 H7110.195.2
20 2 215 315 H7110.200.2
21 2 215 315 H7110.210.2
2 2 215 315 H7110.220.2
23 2 215 315 H7110.230.2
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FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
EXTRA LONG LENGTH DRILLS

NORME : NF E 66.076

(D U] STANDARD:  NFE 66.076

-

W

Xy

Un ] 30° = Hss

- o+ ! H i HEHEH==

4 a
\ I
B pppo——— = =N =S =N = —y L

10 1 300 400 H7120.100.1
10,5 1 300 400 H7120.105.1
1 1 300 400 H7120.110.1
115 1 300 400 H7120.115.1
12 2 300 400 H7120.120.2
13 2 300 400 H7120.130.2
14 2 300 400 H7120.140.2
15 2 300 400 H7120.150.2
16 2 300 400 H7120.160.2
17 2 300 400 H7120.170.2
18 2 300 400 H7120.180.2
19 2 300 400 H7120.190.2
20 2 300 400 H7120.200.2
21 2 300 400 H7120.210.2
2 2 300 400 H7120.220.2
23 2 300 400 H7120.230.2
2 3 275 400 H7120.240.3
25 3 275 400 H7120.250.3
26 3 275 400 H7120.260.3
27 3 275 400 H7120.270.3
28 3 275 400 H7120.280.3
29 3 275 400 H7120.290.3
30 3 275 400 H7120.300.3
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FORETS ETAGES EXTRA-COURTS
EXTRA SHORT STEP DRILLS

NORME : E.LECLERC
STANDARD :  elco

APPLICATION :  POUR CHAMBRAGE DES LOGEMENTS DES TETES DE VIS FRAISEES ANGLE DE PASSAGE : 90°
APPLICATION :  FOR SCREW HEAD HOUSING COUNTERSINKING - ANGLE :

B {PHIHIH HH e N
L

n
-
_|
14
0

1))
—
L
14
]
L

L

| m——

M D-ho  d=005 d1 I L
M 2 4,6 2,2 4,6 6 45 H9600.020
M2,5 5,7 2,7 5,7 7 45 H9600.025
M3 6.5 32 6.5 9 45 H9600.030
M 3,5 7.6 3,7 7.6 10 50 H9600.035
M4 8.6 43 8,6 1 50 H9600.040
M5 10,4 53 10,4 13 55 H9600.050
M6 124 6.4 124 15 63 H9600.060
M8 16,4 8,4 12,5 19 100 H9600.080
M 10 20,4 10,5 12,5 23 110 H9600.100
M 12 25,0 13,0 12,5 28 120 H9600.120

FORETS ETAGES EXTRA-COURTS

EXTRA SHORT STEP DRILLS

NORME : E.LECLERC

STANDARD :  elco

APPLICATION :  POUR CHAMBRAGE DES LOGEMENTS DES TETES DE VIS SIX PANS CREUX - ANGLE DE PASSAGE : 180°
APPLICATION :  FOR SCREW HEAD HOUSING COUNTERBORING - ANGLE : 180°

B T EHIHTHe N
0 L Ho9es0
S =

1,
I
/

4 3 2, 4 6 H9650.020
M 2,5 5,0 2,9 5,0 7 45 H9650.025
M 3 6,0 3,4 6.0 9 45 H9650.030
M4 8,0 4,5 8,0 11 50 H9650.040
M5 10,0 5.5 10,0 13 55 H9650.050
M6 11,0 6,6 11,0 15 63 H9650.060
M8 15,0 9,0 12,5 19 100 H9650.080
M 10 18,0 11,0 12,5 23 110 H9650.100
M 12 20,0 14,0 12,5 28 110 H9650.120
M 14 24,0 16,0 12,5 34 120 H9650.140
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FORETS
DRILLS

FORETS ETAGES
STEP DRILLS

NORME : DIN 8378 /8374 /8376
STANDARD : DIN 8378/8374 /8376

=1=]

H9720 D

H9740 D

N o I HEHHBHEE

P =¥

APPLICATION : POUR AVANT TROU DE TARAUDAGE - ANGLE DE PASSAGE : 90°
APPLICATION : BEFORE TAPPING HOLE - ANGLE 90°

M D-hs ___dho I I L
M3 34 2,5 88 39 70

H9700.030
M4 4,5 33 11,4 47 80 H9700.040
M5 5,5 4,2 13,6 57 93 H9700.050
M 6 6,6 50 16,5 63 101 H9700.060
M 8 9,0 6,8 21,0 81 125 H9700.080
M 10 11,0 8,5 25,5 94 142 H9700.100
M 12 14,0 10,2 30,0 108 160 H9700.120
Livrable jusqu'a épuisement du stock.
Available while stocks last.

Jle

T SSSSSs

APPLICATION : POUR CHAMBRAGE DES LOGEMENTS DES TETES DE VIS FRAISEES - ANGLE DE PASSAGE : 90°
APPLICATION : FOR SCREW HEAD HOUSING COUNTERSINKING - ANGLE : 90°

M D -h8 d-ho 11 I L
M3 6,0 3,2 9 57 93 H9720.030
M 4 8,0 43 1 75 117 H9720.040
M5 10,0 5,3 13 87 133 H9720.050
M6 11,5 6,4 15 94 142 H9720.060
M8 15,0 8.4 19 114 169 H9720.080
M 10 19,0 10,5 23 135 198 H9720.100

S

eSS ————

APPLICATION : POUR CHAMBRAGE DES LOGEMENTS DES TETES DE VIS SIX PANS CREUX - ANGLE DE PASSAGE : 180°
APPLICATION : FOR SCREW HEAD HOUSING COUNTERBORING - ANGLE : 180°

M D -h8 d-h9 I I L
M 3 6 3,4 9 57 93 H9740.030
M 4 8 4,5 1" 75 117 H9740.040
M5 10 55 13 87 133 H9740.050
M6 11 6,6 15 94 142 H9740.060
M 8 15 9,0 19 114 169 H9740.080
M 10 18 11,0 23 130 191 H9740.100
Livrable jusqu’a épuisement du stock.
Available while stocks last.
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LAMES LANGUE D’ASPIC
FLAT SPADE DRILLS

NORME : E.LECLERC
STANDARD :  elco o
APPLICATION :  POUR PERCAGE DIRECT DANS LA MASSE E -
APPLICATION :  FOR DIRECT DRILLING ” o
14

J—
ASP23 z ‘ E 0
2

) E

e
25332 6,35 H9800. ...
33a38 7,14 H9800. ...
39a51 7,93 H9800. ...
52 a 64 9,52 H9800. ...
65a76 11,11 H9800. ...
77 a 88 12,70 H9800. ...
89296 15,87 H9800. ...
972102 15,87 H9800. ...
1034110 17,46 H9800. ...
1114120 17,46 H9800. ...
1214130 17,46 H9800. ...

Ex. de codification : @ 81 : H9800.0810 - remplacer ... par le @ x 10.
Identification code example : @ 81 : H9800.0810 - replace ... by the @ x 10.

Livrable jusqu'a épuisement du stock.
Available while stocks last.
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LAMES SPIRALES
SPIRAL SPADE DRILLS

NORME : E.LECLERC
STANDARD :  elco

APPLICATION :  POUR PERCAGE AVEC AVANT TROU
APPLICATION :  FOR DRILLING PRE-DRILLED HOLES

B Ui H A He

HO850

DRILLS

FORETS

[a]
N° D hs @ de percage
00 30a34 18 H9850. ...
0 35239 20 H9850. ...
1 40 a45 20 H9850. ...
2 46 a52 24 H9850. ...
3 53360 28 H9850. ...
3 61265 28 H9850. ...
4 66a72 32 H9850. ...
4 73380 32 H9850. ...
5 81290 38 H9850. ...
5 912100 38 H9850. ...
6 101a 110 46 H9850. ...
6 1114120 46 H9850. ...
6 1214130 46 H9850. ...
6 135 46 H9850.1350
6 140 46 H9850.1400
6 145 46 H9850.1450
6 150 46 H9850.1500
6 160 46 H9850.1600

Exemple de codification : @ 81 : H9850.0810 - remplacer ... par le @ x 10.
Identification code example : @ 81 : H9850.0810 - replace ... by the @ x 10.

Livrable jusqu'a épuisement du stock.
Available while stocks last.
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